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INTISARI 

 Pabrik Polipropilen dari Propilen dengan Proses EL PASO kapasitas 175.000 

Ton./Tahun akan didirikan di Kawasan Industri PT. Krakatau Industrial Estate 

Cilegon (KIEC), Banten. Bahan baku utamanya yaitu Propilen (C3H6). Sedangkan 

bahan baku pendukung yaitu Katalis Ziegler Natta, Hidrogen (H2), Nitrogen (N2), 

serta zat aditif Irganox @1010 (C73H108O17). Proses Produksi Pellet polipropilen 

terdiri dari empat tahapan proses. Pertama yaitu persiapan bahan baku, dimana 

propilen, hidrogen, disamakan tekanannya dengan keadaan yang ada di dalam 

reaktor. Tahap kedua adalah proses polimerisasi, yaitu propilen akan berkontak 

dengan katalis sehingga akan membentuk rantai polipropilen yang kemudian rantai-

rantai polipropilen diterminasi dengan H2. Konversi pada proses polimerisasi ini 

adalah 60%. Kemudian tahap ke tiga, flake polipropilen dengan propilen yang tidak 

bereaksi dialirkan menuju flash line heater untuk memanaskan sisa-sisa propilen 

yang tidak bereaksi. Kemudian produk polipropilen dan propilen ber fase gas akan 

melalui cyclone, di mana resin polipropilen akan ke bawah sedangkan propilen ke 

atas dan menuju proses recycle. Setelah itu, resin polipropilen dilewatkan ke dalam 

resin degassing column untuk mendeaktivasi katalis Ziegler Natta dengan 

menggunakan H2O. Tahap terakhir yaitu proses pembentukan pellet, dimana produk 

resin polipropilen akan ditambahkan dengan zat Irganox @1010 untuk 

memudahkan proses pellet di dalam alat extruder dan pelletizer. Setelah itu, pellet 

polipropilen dikeringkan ke dalam rotary dryer sebelum dibungkus menggunkan 

karung 50 kg. 

      Kebutuhan listrik Pabrik Polipropilen yang akan didirikan di peroleh dari 

PLN dan Generator Set, dan untuk air pendingin diperoleh dari sungai terdekat yaitu 

sungai Cidanau. Pabrik ini menggunakan sistem organisasi Perseroan Terbatas atau 

PT, dengan bentuk organisasi garis dan staff. Pabrik ini direncanakan bekerja secara 

continue dengan waktu operasi selama masa produksi 330 hari per tahun. Dari hasil 

perhitungan dan pembahasan yang telah dilakukan dapat disimpulkan beberapa hal 

sebagai hal sebagai berikut : 

1. Kapasitas Produksi  : 175.000 ton/tahun 

2. Bentuk Perusahaan   :  Perseroan Terbatas (PT) 

3. Sistem Organisasi   :  Garis dan Staff 

4. Jumlah Karyawan  : 257  orang 

5. Waktu operasi   :  330 hari/tahun; 24 jam/hari 

6. Lokasi Pabrik    :  Kawasan Industri PT. Krakatau Industrial     

                                                   Estate Cilegon (KIEC), Banten 

7. Luas Pabrik    :  20.000 m2 
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8. Bahan Baku : 

a. Propilen     :  25276,8937  kg/jam 

b. Hidrogen    :  103,83   kg/jam 

c. Katalis Ziegler-Natta   :          0,3683 kg/jam 

d. Zat Aditif     :          2201,3057  kg/jam 

9. Produk Polipropilen 

a. Polipropilen    :          22.095,9596  kg/jam 

10. Utilitas 

a. Kebutuhan steam                : 126176,726 lb/jam 

b. Kebutuhan air                   : 2930,4109  m3/hari 

c. Kebutuhan listrik               : 2785,707  KwH/hari 

11. Analisa Ekonomi  

a. Masa Kontruksi    : 2 tahun 

b. Umur Pabrik    : 10 tahun 

c. Fixed Capital Investment (FCI) : Rp 944.106.188.824,9 

d. Working Capital Investment  : Rp 1.084.958.344.107 

e. Total Capital Investment  : Rp  2.029.064.532.932  

f. Biaya Bahan Baku( per tahun) : Rp 2.807.432.095.807.5   

g. Biaya utilitas (per tahun)   : Rp 228.473.008.842,23  

h. Biaya produksi (TPC)   : Rp. 3.797.730.373.767,10 

i. Hasil Penjualan    : Rp 4.466.003.867.732,68 

j. Bunga Pinjaman Bank  :  13% 

k. Rate of Investment (sebelum pajak) : 24,4 % 

l. Rate of Investment (setelah pajak) :   19,5  % 

m. Pay Back Period    :  5 Tahun 3 Bulan 

n. Internal Rate of Return   :  14,6 % 

o. Break Even Point (BEP)  :   46 % 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


