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ABSTRAK 

 

Perkembangan sektor industri selain memberikan dampak positif terhadap 

pendapatan negara, juga memberikan dampak negatif terhadap permasalahan 

lingkungan hidup akibat limbah industri dan penggunaan sumber daya alam yang 

berlebihan. PT. Sumbar Andalas Kencana POM Muara Timpeh merupakan salah 

satu Perusahaan yang bergerak dibidang perkebunan dan pengelolahan kelapa sawit 

yang hasil akhirnya berupa minyak kelapa sawit atau CPO (Crude Palm Oil). Proses 

produksi CPO yang menghasilkan limbah serta penggunaan energi selama produksi 

memiliki potensi dampak terhadap lingkungan. Dalam analisis green 

manufacturing ini menggunakan metode Life Cycle Assessment dengan bantuan 

software Simapro. Lingkup kajian yang akan diterapkan pada penelitian ini adalah 

cradle to gate yaitu penelitian ini hanya membahas mulai dari proses produksi 

sampai menjadi CPO. Tujuan dari penelitian ini diantaranya adalah bertujuan untuk 

mengukur biaya eco cost dan mengetahui dampak lingkungan yang dihasilkan dari 

proses produksi CPO serta mencari usulan perbaikan green manufacturing pada 

proses produksi CPO. 

Berdasarkan hasil perhitungan didapatkan nilai eco cost sebesar Rp. 

1.997.127. Potensi dampak yang ditemukan yaitu acidification, eutrophication, 

global warming, human toxicity, dan photochemical oxidation. Global Warming 

merupakan dampak paling besar yang dihasilkan dari proses produksi CPO yaitu 

sebesar 69,000 kg CO2 eq. Dengan emisi methana yang dihasilkan dari limbah cair 

POME yang paling memberikan dampak. Sehingga usulan perbaikan yang 

diberikan yaitu memanfaatkan limbah tandan kosong dan limbah cair POME 

sebagai bahan bakar dan energi terbarukan, menerapkan sistem co-firing guna 

mengurangi emisi yang dihasilkandari proses produksi CPO. Serta pemanfaatan 

cangkang yang dicampur dengan fiber sebagai bahan bakar boiler sudah diterapkan 

oleh PT. Sumbar Andalas Kencana. 

 

Kata Kunci:  Crude Palm Oil, Eco efficiency, Green Manufacturing, LCA 
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ABSTRACT 

 

The development of the industrial sector, in addition to having a positive 

impact on national income, also has a negative impact on the environmental 

problems of life due to industrial waste and excessive use of natural resources. PT. 

Sumbar Andalas Kencana POM Muara Timpeh is one of the companies that moves 

in the field of planting and processing of palm coconut whose final result is palm 

oil or CPO (Crude Palm Oil). The production process of CPO that generates waste 

as well as the use of energy during production has potential environmental impacts. 

In the analysis of green manufacturing this uses the Life Cycle Assessment method 

with the help of Simapro software. The scope of the study that will be applied to this 

research is cradle to gate which is this research only discusses from the production 

process to becoming CPO. The purpose of this research among them is to measure 

the cost of eco cost and know the environmental impact of production processes 

resulting from CPO as well as seeking suggestions for improvement of green 

manufacturing on the process of production of CPO.  

Based on the calculation results obtained an eco-cost value of Rs. 1.997.127. 

The potential impacts found are acidification, eutrophication, global warming, 

human toxicity, and photochemical oxidation. Global Warming is the biggest 

impact produced by the production process of CPO, which amounts to 69,000 kg of 

CO2 eq. With the methane emissions produced from the liquid waste POME is the 

most impactful. So the proposed improvements are to use empty pipe waste and 

POME liquid waste as renewable fuel and energy and to implement co-firing 

systems to reduce emissions from the production process of CPO.  
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