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literatur, data-data, jurnal kimia, dan internet. 
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Kimia, Fakultas Teknik Kimia UPN “Veteran” Jawa Timur. 

3. Bapak Ir. Mu’tasim Billah, MT Selaku Dosen Pembimbing Pra Rencana 

Pabrik. 

4. Seluruh Civitas Akademik Program Studi Teknik Kimia, Fakultas Teknik, 

UPN “Veteran” Jawa Timur. 

5. Orang tua serta saudara-saudara kami, atas doa, bimbingan, perhatian, dan 

kasih sayang yang selalu tercurah selama ini. 

6. Teman-teman yang telah memberikan semangat penyusunan Pra Rencana 
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INTISARI 

 Pra rencana pabrik asetaldehid dengan kapasitas 50.000 ton/tahun didirikan 

untuk memenuhi kebutuhan asetaldehid di Indonesia serta mengurangi impor. 

Asetaldehid digunakan dalam pembuatan asam asetat, n-butanol, asetat anhidrid, 

asam laktat, ethyl acetate, 2- ethylhexanol, pentaerythrytol, trimethyrolpropane, 

pyridine, paracetic acid, cratonaldehyde, chloral, dan 1,3-buthylene glycol. Pabrik 

ini didirikan di Cilegon. Pada proses pembuatan asetaldehid ini, etanol direaksikan 

dengan oksigen membentuk asetaldehid didalam reaktor fixbed multitube pada 

suhu 500° C dan 2 atm dengan konversi 70%. 

 Kebutuhan pendingin di peroleh dari air pendingin. Kebutuhan listrik 

diperoleh dari PLN dan Generator, dan untuk air pendingin diperoleh dari sungai 

terdekat. Pabrik ini menggunakan system organisasi Perseroan Terbatas atau PT, 

dengan membentuk organisasi dari garis dan staff. Pabrik ini direncanakan bekerja 

secara continue dengan waktu operasi selama masa produksi 330 hari per tahun. 

Dari hasil perhitungan dan pembahasan yang telah dilakukan dapat disimpulkan 

beberapa hal sebagai berikut : 

1. Judul Tugas Akhir  : Pabrik Asetaldehid dari Etanol dengan Proses 

Oksidasi 

2. Perencanaan Operasi : Continue, 330 hari / tahun 

3. Kapasitas Produksi  : 50.000 / tahun 

4. Bahan Baku  : Etanol 

5. Kapasitas Bahan Baku : 

- C2H5OH : 9476,101 kg/jam 

- O2  : 2307,225 kg/jam 

6. Utilitas 

- Air dari sungai : 163,8264 m3/jam 

- Kebutuhan steam : 7362,7258 lb/jam 

- Kebutuhan listrik : 24,3480 kWh 

7. Bentuk Perusahaan  : PT (Perseroan Terbatas) 

8. Struktur Organisasi  : Garis dan Staff 
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9. Jumlah Tenaga Kerja : 153 Orang 

10. Lokasi Pabrik  : Cilegon, Banten 

11. Analisa Ekonomi : 

- Masa Kontruksi  : 2 tahun 

- Modal Tetap (FCI)  : Rp 450.306.006.751 

- Modal Kerja (WCI)  : Rp 399.754.677.168 

- Investasi Total  : Rp 847.349.166.585 

- Biaya Produksi (TPC) : Rp. 1.991.942.041.140 

- Waktu Pengembalian Modal : 3 Tahun 5 Bulan 

- IRR    : 29 % 

- Titik Impas   : 31,5% 
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