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ABSTRAK 

 

CV. Dipanegara merupakan salah satu perusahaan yang bergerak dibidang 

manufaktur. Perusahaan ini terletak kota Sidoarjo, Jawa Timur. CV. Dipanegara 

adalah perusahaan yang memproduksi paku, diantara jenis paku yang diproduksi 

antara lain paku kayu, paku payung, dan paku beton dengan berbagai ukuran. 

Perusahaan ini dalam memproduksi ragam jenis paku mampu menghasilkan kisaran 

5 – 10 ton total tiap harinya dengan menyesuaikan permintaan pasar. CV. 

Dipanegara ini didapati bahwa tingkat efisiensi pada tiap stasiun kerja kurang 

optimal dan seimbang. Maka upaya yang dilakukan dengan cara menyeimbangkan 

antara waktu, jumlah operator dan kecepatan mesin yang ada. sehingga  

peningkatan efisiensi produksi mampu meningkat serta kuantitas yang di hasilkan 

mampu mencapai optimal. Dengan melakukan analisa line balancing menggunakan 

metode region approach dan rangked positional weight perusahaan mampu dapat 

mengevaluasi lintasan produksinya dan memperbaiki lintasan produksi tersebut 

dengan tujuan untuk memaksimalkan efisiensi kerja, menyelaraskan kesimbangan 

produksi serta meminimalkan ketidakseimbangan dari lintasan produksi untuk 

mencapai produksi yang optimal. Hasil penelitian dari kedua metode dilakukan 

dipilih metode Regoin approach memproleh adanya peningkatan line efficiency, 

balanced delay dan smoothing index yang menandakan bahwa keseimbangan 

lintasan yang terjadi dalam produksi paku dapat lebih seimbang, waktu delay setiap 

staisun seimbang dengan memaksimalkan waktu produksi sehingga akan terjadi 

peningkatan produksi yang optimal. Dengan didapatkan hasil tersebut diharapkan  

perusahaan menerapkan metode Region Apporach karena mampu memperbaiki 

permasalahan Line balancing yang terdapat dalam lintasan produksi sehingga 

mampu terjadi adanya peningkatan keseimbangan antar stasiun kerja. 

 

Kata Kunci: Line Balancing, Proses Manufaktur, Region Approach, Rangked 

Positional Weight 
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ABSTRACT 

 

CV Dipanegara is one of the companies engaged in manufacturing. The company 

is located in Sidoarjo city, East Java. CV Dipanegara is a company that produces 

nails, among the types of nails produced include wooden nails, umbrella nails, and 

concrete nails of various sizes. This company in producing various types of nails is 

able to produce a range of 5 - 10 tons in total per day by adjusting market demand. 

CV Dipanegara found that the level of efficiency at each workstation is not optimal 

and balanced. So the efforts made by balancing the time, the number of operators 

and the speed of existing machines. so that the increase in production efficiency can 

increase and the quantity produced can reach the optimum. By analyzing line 

balancing using the region approach method and ranked positional weight, the 

company is able to evaluate its production trajectory and improve the production 

trajectory with the aim of maximizing work efficiency, aligning production balance 

and minimizing the imbalance of the production trajectory to achieve optimal 

production. The results of the research of the two methods were selected Regoin 

approach method has an increase in line efficiency, balanced delay and smoothing 

index which indicates that the balance of the trajectory that occurs in the production 

of nails can be more balanced, the delay time of each station is balanced by 

maximizing production time so that there will be an increase in optimal production. 

With these results obtained, it is expected that The company applies the Region 

Apporach method because it is able to improve Line balancing problems contained 

in the production trajectory so that there can be an increase in balance between 

work stations. 

 

Keywords: Line Balancing, Manufacturing Process, Region Approach, Ranked 

Positional Weight 

 

 


