PEMBUATAN SISTEM PENGELOLAAN DATA
PRODUKSI BERBASIS WEBSITE DAN MICROSOFT EXCEL
di PT JATIM AUTOCOMP INDONESIA

LAPORAN PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Oleh :
Fahrul Firmansyah 20081010099
Putra Dwi Wira Gardha Yuniahans 20081010103
Rayhan Saneval Arhinza 20081010126

PROGRAM STUDI INFORMATIKA
FAKULTAS ILMU KOMPUTER
UNIVERSITAS PEMBANGUNAN NASIONAL “VETERAN”
JAWA TIMUR
2023



LEMBAR PENGESAHAN
PRAKTEK KERJA LAPANGAN

Judul ¢ Pembuatan Sistem Pengelolaan Data Produksi  Berbasis
Website dan Microsoft Excel

Oleh ¢ L. Fahrol Firmansyah NPM 20081010099
2. Patra Dwi Wira Gardha Y. NPM 20081010103
3. Rayhan Saneval Arhinza NPM 20081010126

Telah Disetujui dan Disahkan, pada :
Hari Kamis , Tanggal 05 April 2023

Menyetujui

Dosen Pembimbing Pembimbing Lapangan

T[>

d Nu
NPT. 211199 00 412271

Mengetahui

Koordinator Program Studi

Teknik Informptika

Fetty Tri Apggrac ‘iKﬂ;lli f_'li.[.jKum

NIP. 19820211 2021212 005




Judul : Pembuatan Sistem Pengelolaan Data Produksi Berbasis
Website dan Microsoft Excel.

Studi Kasus : PT Jatim Autocomp Indonesia

Penulis : 1. Fahrul Firmansyah
2. Putra Dwi Wira Gardha Yuniahans
3. Rayhan Saneval Arhinza

Pembimbing : Andreas Nugroho Sihananto, S.Kom., M.Kom.

Abstrak

PT Jatim Autocomp Indonesia yang beralamat di Pasuruan merupakan
perusahaan otomotif dari hasil penanaman modal asing (PMA) asal Jepang yang
berdiri sejak tahun 2002 dan bergerak pada bidang perakitan instalasi kabel mobil
(Wiring Harness). PT Jatim Autocomp Indonesia merupakan salah satu dari
anggota YAZAKI Group yang bergerak dibidang instalasi kabel, instrumen,
komponen seperti konektor dan terminal.

Sebagai salah satu dari anggota YAZAKI Group, PT Jatim Autocomp
Indonesia dalam pengelolaan data pada excel masih menggunakan link yang
terhubung dengan file excel lainnya, sehingga jika link tersebut terputus atau rusak
bisa menghambat proses pengelolaan data itu sendiri, serta masih banyak proses
agar data pada file excel tersebut bisa dianalisis lebih lanjut yang memerlukan
waktu sedikit lama.

Dari permasalahan tersebut maka dibuatlah Sistem Pengelolaan Data
Produksi Berbasis Website dan Microsoft Excel, dimana sistem tersebut dibagi lagi
menjadi dua sistem yang berbeda yaitu Sistem Efficiency serta Sistem Visualisasi
Cutting Tube. Pembuatan Sistem Pengelolaan Data Produksi Berbasis Website dan
Microsoft Excel ini dibangun dengan menggunakan HTML, CSS, Javascript dan
framework yang digunakan yaitu Bootstrap, serta untuk librarynya penulis
menggunakan library SheetJS. Library SheetJS sendiri digunakan untuk membaca,
dan menulis file excel yang menggunakan format XLSX, XLS, dan CSV, serta
dapat mengekspor data Excel dalam berbagai format seperti HTML, JSON, dan
TXT..

Setelah pembuatan sistem ini dianggap selesai oleh penulis maka
selanjutnya sistem diuji coba oleh tim pengembang agar dapat menemukan
kesalahan yang ada, menemukan selisih paham yang terjadi antara pengembang
dengan user, serta adanya penambahan atau pengurangan fitur. maka dari itu sistem
ini dinyatakan lolos uji coba dan siap dipakai oleh pihak perusahaan untuk
mengelola data produksinya.
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Abstract

PT Jatim Autocomp Indonesia, having its address in Pasuruan, is an
automotive company resulting from foreign investment (PMA) from Japan which
was established in 2002 and is engaged in assembling car cable installations
(Wiring Harness). PT Jatim Autocomp Indonesia is a member of the YAZAKI
Group which is engaged in the installation of cables, instruments, components
such as connectors and terminals.

As a member of the YAZAKI Group, PT Jatim Autocomp Indonesia, in
managing data in Excel, still uses links taken from other Excel files, which
hinders the management of the data. In addition, it can damage the excel file if
there are formulas that are accidentally changed.

To assist in managing the production data, a Website and Microsoft Excel
Based Production Data Management System was created which includes import,
filter, table and export features. This system will also load data in excel that the
company needs, not only that, this system will make it easier for employees
without having to link one excel file to another so that work will be faster and
more efficient

Making Production Data Management Based on Websites and Microsoft
Excel uses programming languages, namely HTML, CSS, Javascript and the
framework used is Bootstrap, for the library the author uses the SheetJS library.
The SheetJS library is used to read, write and manipulate excel files in web
applications. This library can also be used to read and write excel files that use
the XLSX, XLS and CSV formats, and can export Excel data in various formats
such as HTML, JSON and TXT.

After the creation of this system was considered complete by the author,
the system was then tested by the development team in order to find errors, find
differences in understanding that occurred between the developer and the user, as
well as any additions or reductions in features. therefore this system is declared
to have passed the trial and is ready to be used by the company to manage its
production data.
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