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INTISARI 

 

Pra Rencana Pabrik Epiklorohidrin akan didirikan di Cilegon, Banten 

dengan pertimbangan lokasi yang merupakan kawasan industri dan sarana 

transportasi yang memadai untuk pendistribusian bahan baku dan produk. Dari hasil 

perhitungan dan pembahasan dapat disimpulkan sebagai berikut: 

1. Kapasitas Produksi   : 45.000 ton 

2. Bahan yang digunakan   : Diklorohidrin, Natrium Hidroksida 

3. Sistem operasi    : Continue 

4. Waktu operasi    : 330 hari/tahun, 24 jam/hari 

5. Jumlah karyawan    : 169 orang 

6. Bentuk perusahaan   : Perseroan Terbatas (PT) 

7. Struktur organisasi   : Garis dan Staff 

Analisa ekonomi 

1. Masa konstruksi    : 2 tahun 

2. Umur pabrik    : 10 tahun 

3. Fixed Capital Investmen (FCI)  : Rp 365.883.626.010 

4. Working Capital Investmen (WCI) : Rp 183.907.423.265 

5. Total Capital Investment (TCI)  : Rp 549.791.049.275 

6. Biaya bahan baku (1 tahun)  : Rp 397.252.957.532 

7. Biaya Utilitas (1 tahun)   : Rp 69.955.005.078 

8. Biaya produksi total (TPC)  : Rp 735.629.693.061 

9. Hasil penjualan produk (Sale Income) : Rp 1.007.923.728.814 

10. Bunga Bank    : 9,95% 

11. Internal Rate of Return (IRR)  : 27,95% 

12. Pay Back Periode (PBP)   : 3 tahun 8 bulan 

13. Break Event Point (BEP)   : 20,68% 
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