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INTISARI 
 

Pra Rencana Pabrik Potassium sulfat ini direncanakan untuk dapat berproduksi 

dengan kapasitas sebesar 75.000 ton/tahun dalam bentuk padatan. Pabrik kalium sulfat 

diperlukan di Indonesia karena memiliki banyak manfaat di Indonesia. Kalium sulfat 

memiliki banyak manfaat, dalam bidang pertanian biasanya diaplikasikan pada tanaman 

tembakau dan digunakan sebagai pembuatan pupuk. 

Secara singkat uraian proses dari pabrik Potassium Sulfat , yaitu Ammonium 

sulfate dan Potassium Chloride dari gudang diumpankan ke menuju reaktor. Pada saat di 

reaktor terjadi reaksi menghasilkan Potassium Sulfate dan Ammonium klorida. Pada 

reaktor, reaksi terjadi pada suhu 60°C dengan konversi yang dicapai 93% pada 

perbandingan mol Potassium Chloride dan Ammonium sulfat 2 : 1. Lalu kalium sulfat 

dikurangi jumlah kadar airnya pada alat evaporator. Evaporator akan menguapkan air 

hingga larutan tepat jenuh. Larutan kalium sulfat yang kental kemudian dikristalkan 

meuju ke kristalizer dan kemudian dipisahkan mother liquor dan kristalnya di centrifuge. 

Mother liquor dibuang menuju ke pengolahan limbah, sedangkan produk yang dihasilkan 

akan dihilangkan kadar airnya di rotary dryer pada suhu 100°C dengan bantuan udara 

panas yang sudah dihilangkan kelembapannya di molecular sieve bed. Selanjutnya 

kalium sulfat akan didinginkan didalam cooling conveyor sebelum memasuki ball mill 

guna diseragamkan luas permukaannya. 

Pabrik ini didirikan di Manyar, Gresik, dan beroperasi selama 330 hari/tahun dengan 

data-data sebagai berikut : 

Ketentuan   pendirian   pabrik    Kalium    Sulfat    yang    telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut : 

a. Kapasitas : 75.000 ton/tahun 

b. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas 

c. Sistem Organisasi : Garis dan Staff 

d. Jumlah Karyawan : 225 Orang 

e. Sistem Operasi : Kontinyu 
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f. Waktu Operasi         : 330 hari/tahun; 24 jam/hari  

g. Total Investasi         : Rp1.121.443.094.347,51 

h. Pay Back Periode         : 2 Tahun 8 bulan 

i. Bunga Bank         : 9,9% 

j. Internal Rate of Return         : 28,7 % 

k. Rate on Investment         : 32 % 

l. Break Even Point (BEP)         : 39% 

Analisa ekonomi 

a. Masa Konstruksi : 2 Tahun 

b. Fixed Capital Investment (FCI) : Rp 854.833.713.712  

c. Working Capital Investment (WCI) : Rp 266.609.380.635  

d. Total Capital Investment (TCI) : Rp1.121.443.094.348 

e. Biaya Bahan Baku (1 tahun) : Rp. 723.667.588.366 

f. Biaya Utilitas (1 tahun) : Rp 71.738.453  

g. Kebutuhan air : 658,76 m3/hari 

h. Kebutuhan steam : 71861,79951 lb/jam 

i. Kebutuhan listrik : 8031,01 kwh/jam  

j. Biaya Produksi Total(Total Production Cost) : Rp 1.484.834.432.981 

k. Hasil Penjualan Produk (Sale Income) :Rp 1.837.500.000.000  

l. Bunga Bank (Kredit Investasi Bank BRI) : 9,9% 

m. Internal Rate of Return : 28,7% 

n. Rate On Investment : 32 % 

o. Pay Back Periode : 2 tahun 8 bulan 

p. Break Even Point (BEP) : 39%
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