
PABRIK ALUMINIUM SULFAT DARI ALUMINIUM OKSIDA DAN 

ASAM SULFAT DENGAN PROSES NETRALISASI 

KAPASITAS 40.000 TON/TAHUN 

 

PRA RENCANA PABRIK 

 

 

 

 

 

OLEH : 

NAFISA TERA LINTANG ADJI 

NPM. 18031010006 

 

 

 

 

PROGRAM STUDI TEKNIK KIMIA 

FAKULTAS TEKNIK DAN SAINS 

UNIVERSITAS PEMBANGUNAN NASIONAL “VETERAN” 

JAWA TIMUR 

SURABAYA 

2024 



PABRIK ALUMINIUM SUFAT DARI ALUMINIUM OKSIDA DAN ASAM 

SULFAT DENGAN PROSES NETRALISASI  

KAPASITAS 40.000 TON/TAHUN 

 

 

PRA RENCANA PABRIK 

Diajukan Sebagai Salah Satu Syarat Untuk  

Memperoleh Gelar Sarjana Teknik Program Studi Teknik Kimia 

 

 

 

OLEH : 

NAFISA TERA LINTANG ADJI 

NPM. 18031010006 

 

 

PROGRAM STUDI TEKNIK KIMIA  

FAKULTAS TEKNIK DAN SAINS 

UNIVERSITAS PEMBANGUNAN NASIONAL “VETERAN”  

JAWA TIMUR 

SURABAYA 

2024 







https://v3.camscanner.com/user/download


https://v3.camscanner.com/user/download


 

 

Program Studi Teknik Kimia 
Fakultas Teknik 
Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur v 
 

Pra Rencana Pabrik 
“Pabrik Aluminium Sulfat dari Aluminium Oksida dan Asam Sulfat 
dengan Proses Netralisasi” 

KATA PENGANTAR 

 

Segala puji dan syukur penulis panjatkan atas kehadirat Tuhan Yang Maha 

Esa, dengan segala berkat dan karunia-Nya sehingga penulis dapat menyelesaikan 

laporan pra rencana pabrik. Tugas Akhir Pra Rencana Pabrik ini merupakan salah 

satu syarat yang harus ditempuh dalam kurikulum program studi S-1 Teknik 

Kimia dan untuk memperoleh gelar Sarjana Teknik Kimia di Fakultas Teknik 

Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur. Pada kesempatan ini 

penulis melakukan pra rencana dengan judul “Pra Rencana Pabrik Aluminium 

Sulfat dari Aluminium Oksida dan Asam Sulfat dengan proses Netralisasi”. 

Terima kasih sebesar-besarnya penulis tujukan kepada semua pihak yang telah 

membantu hingga tersusunnya laporan pra rencana pabrik ini kepada: 

1. Ibu Prof. Dr. Dra. Jariyah, MP., selaku Dekan Fakultas Teknik Universitas 

Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur 

2. Ibu Dr. Ir. Sintha Soraya Santi, MT., selaku Koordinator Program Studi 

Teknik Kimia Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur 

3. Ibu Prof.Dr.Ir. Sri Redjeki, MT selaku Dosen Pembimbing Tugas Akhir, 

yang senantiasa membimbing dalam pelaksanaan dan penyusunan tugas 

akhir ini 

4. Ibu Ir. Suprihatin,MT , selaku Dosen Pembimbing Penelitian dan Dosen 

Pembimbing Praktik Kerja Lapang 

5. Seluruh civitas akademik Program Studi Teknik Kimia, Fakultas Teknik, 

Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur 

6. Kedua orang tua dan saudara yang selalu memberikan doa dan dukungan 

penuh dalam penyusunan tugas akhir ini 

7. Para rekan Angkatan 2018 khususnya pemilik NIM 18031010019, NIM 

18031010030, dan NIM 18031010034 

Penulis mengucapkan terima kasih sebesar-besarnya atas segala bantuan, 

fasilitas yang telah diberikan. Penulis menyadari masih banyak kekurangan pada 

penyusunan laporan ini. Oleh karena itu penulis mengharapkan saran dan kritik 



 

 

Program Studi Teknik Kimia 
Fakultas Teknik 
Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur vi 
 

Pra Rencana Pabrik 
“Pabrik Aluminium Sulfat dari Aluminium Oksida dan Asam Sulfat 
dengan Proses Netralisasi” 

yang membangun atas laporan ini. Akhir kata, mohon maaf yang sebesar-besarnya 

kepada semua pihak, apabila dalam laporan ini penulis melakukan kesalahan baik 

disengaja maupun tidak sengaja 

Surabaya, 06 Mei 2024 

 

Penulis 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

Program Studi Teknik Kimia 
Fakultas Teknik 
Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur vii 
 

Pra Rencana Pabrik 
“Pabrik Aluminium Sulfat dari Aluminium Oksida dan Asam Sulfat 
dengan Proses Netralisasi” 

INTISARI 

 

 Pra Rencana Pabrik Aluminium Sulfat akan didirikan di daerah Serang, 

Banten dengan pertimbangan lokasi yang dekat dengan jalan tol. Jalan dapat 

dilewati truk besar sehingga dapat memudahkan dalam transportasi bahan baku 

dan pendistribusian produk. Dari hasil perhitungan dan pembahasan dapat 

disimpulkan sebagai berikut. 

1. Kapasitas produksi    : 40.000 ton 

2. Bahan yang digunakan   : aluminium oksida, asam  

sulfat 

3. Sistem operasi     : continue 

4. Waktu operasi     : 330 hari/tahun, 24 jam/hari 

5. Jumlah karyawan    : 155 Orang 

6. Bentuk perusahaan    : Perseroan Terbatas (PT) 

7. Struktur organisasi    : Garis dan Staff 

Analisa ekonomi 

1. Masa konstruksi    : 2 tahun 

2. Umur pabrik     : 10 tahun 

3. Fixed Capital Investment (FCI)  : Rp. 581.196.628.133 

4. Working Capital Investment (WCI)  : Rp. 108.923.415.118 

5. Total Capital Investment (TCI)  : Rp. 690.120.043.252 

6. Biaya Bahan Baku (1 tahun)   : Rp. 364.548.067.036 

7. Biaya Utilitas (1 tahun)   : Rp. 47.478.487.203 

8. Biaya Produksi Total (TPC)   : Rp. 653.540.490.710 

9. Hasil Penjualan Produk (Sale Income) : Rp. 840.000.000.000 

10. Bunga Bank     : 8% (BRI) 

11. Internal Rate of Return (IRR)   : 13,02% 

12. Pay Back Periode (PBP)   : 4 tahun 8 bulan 

13. Break Even Point (BEP)   : 31,82% 
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