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INTISARI 

Pabrik Aluminium Sulfat dari Aluminium Oksida dan Asam sulfat dengan Proses 

Wet pada kapasitas produksi 50.000 Ton/tahun. Aluminium Sulfat dapat digunakan 

oleh berbagai industri sebagai bahan baku utama atau bahan pembantu, seperti 

industri pulp atau kertas, tekstil,serta pada proses penjernihan air dapat digunakan 

sebagai water treatment dan pengolahan limbah. Pabrik ini akan beroperasi selama 

330 hari dalam setahun. Proses pembuatan Aluminium Sulfat mempersiapkan 

bahan baku Asam Sulfat 98% dan Aluminium Oksida. Asam Sulfat dilarutkan 

hingga konsentrasi 66%. Dua bahan diumpankan ke dalam reaktor dengan kondisi 

1 atm dan suhu 102℃ sehingga membentuk larutan aluminium sulfat. Larutan 

aluminium sulfat dievaporasi pada suhu 110℃ dan menghasilkan produk berupa 

Aluminium Sulfat jenuh. Aluminium sulfat jenuh dapat membentuk kristal pada 

temperature 80℃ dengan rumus kimia Al2(SO4)3. Kristal dan mother liquor 

dipisahkan menggunakan centrifuge, untuk mother liquor direcycle pada 

crystallizer sedangkan kristal basah dikeringkan pada rotary dryer dengan udara 

panas dan menghasilkan kristal kering yang didinginkan pada cooling screw 

conveyor hingga suhu 40℃. Kristal diseragamkan ukurannya menggunakan ball 

mill berukuran 100 mesh ditampung pada silo penampungan untuk dikemas dan 

didistribusikan. Ketentuan pendirian pabrik Aluminium Sulfat yang telah 

direncanakan disimpulkan sebagai berikut : 

• Kapasitas Produksi    : 50.000 ton/tahun 

• Bentuk Perusahaan    : Perseroan Terbatas 

• Struktur Organisasi    : Garis dan Staff 

• Lokasi Pabrik     : JIIPE, Manyar, Gresik 

• Luas Tanah     : 20.000 m2 

• Sistem Operasi     : Kontinyu 

• Waktu Operasi     : 330 hari/tahun ; 24 jam/hari 

• Masa Konstruksi     : 2 tahun 

• Umur Alat     : 10 tahun 

• Fixed Capital Investment (FCI)   : Rp. 553.083.792.922 

• Working Capital Investment (WCI)  : Rp. 163.947.315.026 

• Total Capital Investment (TCI)   : Rp. 717.031.107.948 

• Biaya Bahan Baku (per Tahun)   : Rp. 678.881.138.088 

• Biaya Utilitas (per Tahun)   : Rp. 21.685.134.054 

• Biaya Produksi (TPC)    : Rp. 983.683.890.156 

• Hasil Penjualan     : Rp. 1.194.018.894.420 

• Bunga Pinjaman Bank    : 8% 

• Rate on Investment(Sebelum Pajak)  : 23,97% 

• Rate on Investment(Setelah Pajak)  : 17,98% 

• Pay Back Periode     : 4 tahun 6 bulan 

• Internal Rate of Return    : 14% 

• Break Even Point (BEP)    : 33%


