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ABSTRAK 

 

ANALISA EFEKTIFITAS KOMBINASI ELEKTROKOAGULASI DAN 

FILTRASI DALAM MENYISIHKAN TSS DAN COD PADA AIR LIMBAH 

KAWASAN INDUSTRI 

 

Felano Elga Bahctiar 

19034010059 

 

Pertumbuhan dan perkembangan industri menyebabkan banyaknya 

kawasan industri yang berpotensi timbulnya pencemaran area karena limbah 

kawasan industri memiliki kandungan polutan pencemar TSS (Total Suspended 

Solid) dan COD (Chemical Oxygen Demand) yang cukup tinggi. Elektrokoagulasi 

mampu untuk menyisihkan TSS dan COD dengan menghasilkan flok dari proses 

elektrokimia dimana flok ini masih bisa lolos pada proses sedimentasi yang 

dimaksimalkan dengan filtrasi. Penelitian ini dilakukan untuk menganalisa 

pengaruh penambahan garam NaCl pada pengolahan elektrokoagulasi secara sistem 

flow (alir) dan menganalisa efektifitas kombinasi elektrokoagulasi dan filtrasi 

secara sistem flow (alir) dalam menyisihkan parameter TSS dan COD pada air 

limbah kawasan industri. Air limbah kawasan industri dialirkan pada reaktor 

elektrokoagulasi dengan kuat arus 5A selama 60 menit yang kemudian dialirkan 

secara sistem flow (alir) menuju reaktor filtrasi. dengan debit 0,2 L/menit. Elektroda 

yang digunakan dari bahan aluminium dan media filtrasi yang digunakan pasir 

silika dan karbon aktif. Variabel yang diukur adalah penambahan garam NaCl 0 

gram/L, 0,2 gram/L, 0,5 gram/L serta waktu sampling 80-140 menit dengan interval 

waktu 20 menit. Hasil penelitian didapat dengan penambahan garam NaCl 0,5 

gram/L memiliki penyisihan TSS dan COD yang tinggi sebesar 80.67% dan 62.04% 

pada waktu sampling ke 100 menit. Untuk kombinasi elektrokoagulasi-filtrasi 

penyisihan TSS dan COD tertinggi secara berturut-turut 90.22% dan 71.68%. 

Kata Kunci : Air Limbah, Kawasan Industri, Elektrokoagulasi, Filtrasi, NaCl                             
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ABSTRACT  

 

ANALYSIS EFFECTIVENESSS COMBINATION OF 

ELECTROCOAGULATION AND FILTRATION TO REMOVE TSS AND 

COD FROM WASTEWATER OF INDUSTRIAL AREA 

 

Felano Elga Bahctiar 

19034010059 

 

Industrial growth and development causes many industrial areas that have 

the potential to cause pollution because has a high content of TSS (Total Suspended 

Solid) and COD (Chemical Oxygen Demand) pollutants. Electrocoagulation has a 

good ability to remove TSS and COD by producing flocs due to the electrochemical 

process where these flocs can still escape the sedimentation process. The process 

that can maximize the final results of the electrocoagulation process is filtration. 

This study was conducted to analyze the effect of adding NaCl salt to 

electrocoagulation processing in a flow system and analyze the effectiveness of a 

combination of electrocoagulation and filtration in a flow system in removing TSS 

and COD parameters in industrial area wastewater. Industrial area wastewater is 

flowed into the electrocoagulation reactor with a current strength of 5A and a 

voltage strength of 12 V for 60 minutes which is then flowed in a flow system or the 

continuous flow of wastewater into the filtration reactor. with a discharge of 0.2 

L/min. Electrodes used from aluminum and filtration media used silica sand and 

activated carbon. The variables measured were the addition of NaCl salt 0 grams/L, 

0.2 grams/L, 0.5 grams/L and a sampling time of 80-140 minutes with an interval 

of 20 minutes. The results obtained with the addition of 0.5 grams/L NaCl salt had 

high removal of TSS and COD with 80.67% and 62.04%  efficiency at the sampling 

time to 100 minutes. The combination of electrocoagulation-filtration was able to 

remove TSS and COD by 90.22% and 71.68%, respectively. 

Keywords : Wastewater, Industrial Area, Electrocoagulation, Filtration, NaCl


