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I. INTISARI 

 

Natrium sulfat memiliki nama lain salt cake. Natrium sulfat banyak 

digunakan pada industri kimia, karena sifat inertnya pada suhu rendah dan sifat 

reaktifnya pada suhu tinggi. Penggunaan natrium sulfat digunakan di beberapa 

industri, yakni: industri kertas, tekstil, detergen, gelas. Pabrik natrium sulfat ini 

menggunakan proses methanoic acid, dikarenakan prosesnya paling efisien dan 

efektif, selain itu yield yang diperoleh cukup tinggi. 

Pendirian pabrik natrium sulfat dengan bahan baku natrium format dan 

asam sulfat dengan proses methanoic acid mempunyai kapasitas 130.000 

ton/tahun. Rencana pendirian pabrik di Kawasan Industri Java Integrated and 

Industrial Port Estate (JIIPE), Gresik, Indonesia. Pabrik ini akan didirikan dengan 

menggunakan sistem operasi kontinyu 24 jam dengan 330 hari kerja dengan 

karyawan sejumlah 169 karyawan. Bahan baku pembuatan natrium sulfat adalah 

natrium format impor diperoleh dari Humate Tianjin Limited, China dan asam 

sulfat yang diperoleh dari PT Petrokimia Gresik. 

Pabrik ini memiliki data – data sebagai berikut : 

1. Kapasitas Produksi   : 130.000 ton/tahun. 

2. Bentuk Perusahaan   : Perseroan Terbatas (PT). 

3. Sistem Organisasi   : Garis dan Staff. 

4. Jumlah Karyawan   : 169 orang. 

5. Waktu Operasi   : 330 hari/tahun, 24 jam/hari. 

6. Lokasi Pabrik    : Kawasan Industri JIIPE, Gresik. 

7. Bahan Baku     

a) Natrium format   : 17,164 kg/jam. 

b) Asam sulfat   : 11,925 kg/jam. 

8. Produk 

a) Natrium sulfat   : 16,414 kg/jam. 

b) Formic acid   : 10,702 kg/jam. 
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9. Utilitas 

a) Kebutuhan steam   : 17476,2628 lb/jam. 

b) Kebutuhan listrik   : 4695,1946 kWh. 

c) Kebutuhan air   : 12888,0380 m3/hari. 

d) Kebutuhan bahan bakar     : 16027,749 L/hari 

10. Luas Pabrik    : 25.400 m2. 

11. Analisa Ekonomi 

a)   Masa Konstruksi   : 2 tahun. 

b) Umur Pabrik   : 10 tahun. 

c) Fixed Capital Investment (FCI) : Rp. 824.893.042.940 

d) Work Capital Investment (WCI) : Rp. 370.679.777.960 

e) Total Capital Investment (TCI) : Rp. 1.195.572.820.900 

f) Bunga Bank   : 10%. 

g) Return of Investment (ROI) : 16,32%. 

h) Internal of Return (IRR)  : 21,08%. 

i) Pay Back Period (PBP)  : 4 tahun 1 bulan. 

j) Break Even Point (BEP)  : 32%. 

 

 

 

 

  

  


