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  Dinatrium Fosfat banyak digunakan untuk bahan pengemulsi dalam proses 

pembuatan keju, persiapan glasir keramik, pewarnaan tekstil, pengolahan air (water

treatment), dan bahan penunjang dalam pembuatan deterjen. Pembuatan dinatrium 

fosfat  menggunakan  bahan  baku  natrium  karbonat  dan  asam  fosfat.  Natrium

karbonat  didapat  dari  PT.  SREE  Int  sedangkan  asam fosfat  didapat  dari  PT. 

Petrocentral.  Proses  netralisasi dipilih  dalam  pembuatan  Dinatrium  Fosfat.

Proses netralisasi dipilih karena reaksi yang berlangsung secara spontan, peralatan 

dan  tahapan  reaksi  yang  digunakan  lebih sederhana,  bahan  baku  lebih  mudah 

diperoleh dan  murah serta tidak menggunakan katalis.  Pabrik Dinatrium   Fosfat 

direncanakan  akan  didirikan  di  Kawasan  Industri  JIIPE  Gresik yang berlokasi di 

Jalan  Raya Manyar, Kabupaten  Gresik.  Pabrik  dinatrium fosfat  nantinya  akan 

beroperasi  selama  24  jam dalam  sehari,  330  hari  dalam  setahun. Secara  singkat 

proses  pembuatan  dinatrium  fosfat dimulai  dengan mereaksikan  bahan baku  di 

dalam  reaktor. Konversi  reaksi yang  terjadi  mencapai 95%. Produk  yang  telah 

terbentuk di reaktor dialirkan ke evaporator untuk dipekatkan. Setelah itu, produk 

dialirkan ke alat kristalisasi agar terbentuk kristal dinatrium fosfat.

  Ketentuan pendirian pabrik dinatrium fosfat yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut : 

a. Kapasitas   : 30.000 Ton/Tahun 

b. Bentuk Perusahaan  : Perseroan Terbatas (PT) 

c. Sistem Organisasi  : Garis dan Staff 

d. Lokasi Pabrik   : JIIPE Manyar, Gresik 

e. Luas Pabrik   : 15.625 m2 

f. Sistem Operasi  : Kontinyu 

g. Waktu Operasi  : 330 hari/tahun, 24 jam/hari 

h. Jumlah Karyawan  : 257 Orang 

i. Bahan Baku   : Natrium Karbonat dan Asam Fosfat 
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Analisa Ekonomi 

a. Masa Konstruksi    : 2 Tahun 

b. Umur Pabrik     : 10 Tahun 

c. Modal Tetap (FCI)    : Rp 366.257.817.379 

d. Working Capital Investment (WCI)  : Rp. 807.158.416.003 

e. Total Capital Investment (TCI)  : Rp 591.437.259.968 

f. Total Production Cost (TPC)   : Rp 1.350.604.650.246 

g. Biaya Utilitas (1 Tahun)   : Rp. 79.464.728.484 

h. Bunga Bank     : 8% /tahun 

i. Return on Investment Before Tax  : 37,1% 

j. Return on Investment After Tax  : 28% 

k. Internal of Return (IRR)   : 23% 

l. Waktu pengembalian Modal (PBP)  : 4 tahun 3 bulan 

m. Break Even Point (BEP)   : 32,7%




