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INTISARI 

Proses produksi polipropilen dibutuhkan bahan baku yang terdiri dari bahan 

baku utama dan bahan baku pendukung. Bahan baku utamanyayaituPropilen 

(C3H6). Sedangkan bahan baku pendukungnya yaitu Hidrogen (H2), Katalis Ziegler-

Natta generasi keempat, dan Additive berupa antioksidan Penthaerythritol Tetrakis 

(C73H108O12). Bahan baku berupa propilen cair, gas H2 dan katalis dimasukkan ke 

dalam loop tubular reactor untuk dilakukan proses polimerisasi. Hasil yang keluar 

dari reaktor berupa slurry polimer dikeluarkan melewati flash line heater  untuk 

menguapkan cairan propilen sisa reaksi. Setelah itu, gas propilen dan produk 

berupa polipropilen dipisahkan menggunakan cyclone. Gas propilen yang tidak 

bereaksi dipisahkan dan di lewatkan kompresor untuk direcycle kembalikereaktor. 

Bubuk polimer dari cyclone selanjutnya di umpankan ke vessel untuk 

mendeaktivasi katalis menggunakan steam. Hasilnya akan dibentuk menjadi pellet 

menggunakan extruder palletizer dan ditambahkan dengan adiktif untuk 

meningkatkan kualitas dari produk yang dihasilkan 

Kebutuhan pendingin di peroleh dari air pendingin. Kebutuhan listrik di 

peroleh dari PLN dan Generator, dan untuk air pendingin diperoleh dari Sungai 

terdekat. Pabrik ini menggunakan system organisasi PerseroanTerbatas atau PT 

,dengan bentuk organisasi garis dan staff.Pabrik ini direncanakan bekerja secara 

continue dengan waktu operasi selama masa produksi 330 hari per tahun. Dari hasil 

perhitungan dan pembahasan yang telah dilakukan dapat disimpulkan beberapa hal 

sebagai sebagai berikut : 

1. JudulTugas Akhir  : Pabrik Polipropilen Dari Propilen  

Dengan Proses Shperipol 

2. PerencanaanOperasi  : Continue, 330 hari / tahun 

3. KapasitasProduksi  : 125.000 ton /tahun 

4. Bahan Baku   : Propilen 

5. Kapasitas Bahan Baku  
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- Propilen   : 17.448,51218 kg/jam 

- Hidrogen   : 0,5960 kg/jam 

- Katalis Ziegler Natta : 0,5235 kg/jam 

- Additive   : 78,5212 kg/jam 

6. Utilitas  

- Air Diambil Dari Sungai :16,149 m3/jam 

- Kebutuhan Steam  :692,08 lb/jam 

- Kebutuhan Listrik  :65,8 kWh/jam 

7. Bentuk Perusahaan  : PT ( PerseroanTerbatas ) 

8. StrukturOrganisasi  : Garis Dan Staff 

9. Jumlah Tenaga Kerja  : 142 Orang 

10. Lokasi Pabrik   : Cilegon, Banten 

11. Analisa Ekonomi 

- Masa Kontruksi   : 2 Tahun 

- Modal Tetap (FCI)   : Rp 96.275.142.465,15 

- Modal Kerja(WCI)   : Rp 1.054.397.475.307,63 

- Investasi Total (TCI)  : Rp 1.150.672.617.773 

- Biaya Produksi (TPC)  : Rp 3.163.192.425.922, 88 

- Waktu Pengembalian Modal : 4 Tahun 4 Bulan 

- IRR     : 10,5 % 

- Titik Impas ( BEP )   :33,44 % 
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