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INTISARI

Perencanaan Pabrik Aluminium Amonium Sulfat akan didirikan di daerah
JIIPE Manyar, Gresik, Jawa Timur dengan pertimbangan lokasi yang dekat dengan
jalan tol. Pabrik ini menggunakan sistem operasi continue selama 24 jam dengan
330 hari kerja dan 304 karyawan. Produksi Aluminium Amonium Sulfat dari
Anhydrous Aluminium Sulfat dan Amonium Sulfat dapat digunakan sebagai
flokulan pada proses penjernihan air, bahan baku pembuatan deodorant, bahan
umum dalam semprotan anti serangga dan lain — lain. Dalam prosesnya sendiri
Anhydrous Aluminium Sulfat dan Amonium Sulfat dibeli dengan fase padat
(powder) disimpan pada tangka penyimpanan pada kondisi suhu 30°C dan tekanan
1 atm. Kedua bahan tersebut dilarutkan terlebih dahulu menggunakan tangki
pelarut, untuk bahan Anhydrous Aluminium Sulfat setelah bahan dilarutkan
dialirkan ke dalam clarifier untuk dilakukan pemisahan antara impurities dengan
larutannya. Setelah kedua bahan dilarutkan dialirkan menuju ke heater untuk
dilakukan pemanasan hingga suhu mencapai 90°C. Kemudian bahan dimasukkan
ke dalam reactor untuk di proses menjadi Aluminium Amonium Sulfat. Produk
dialirkan menuju evaporator untuk dipekatkan dengan harapan sebelum masuk
kedalam crystalizer larutan sudah menjadi jenuh. Pada crystalizer bahan di
kristalkan kemudian masuk kedalam centrifudge untuk dilakukan pemisahan antara
kristal Aluminium Amonium Sulfat dan mother liquor. Kristal kemudian
dimasukkan kedalam rotary dryer untuk dikeringkan menggunakan udara panas.
Setelah itu kristal didingan dengan menggunakan cooling conveyor dan selanjutnya
menuju ke ball mill untuk dilakukan penyeragaman ukuran. Setelah itu masuk
kedalam silo sebagai produk akhir kristal Aluminium Amonium Sulfat kemudian
dikemas dengan kemasan karung 50 kg dan kemudian dipasarkan.

Ketentuan pendirian pabrik tawas yang telah direncanakan dapat
disimpulkan sebagai berikut :
1. Kapasitas produksi : 60.000 ton/tahun
2. Bahan yang digunakan : Anhydrous Aluminium Sulfat dan

Ammonium Sulfat
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3. Sistem operasi
4. Waktu operasi
5.
6
7

Jumlah karyawan

Bentuk perusahaan

. Struktur organisasi

Analisa Ekonomi

© 0 N o g b~ w0 DR

Masa Konstruksi

Umur Pabrik

Fixed Capital Investment (FCI)
Working Capital Investment (WCI)
Total Capital Investment (TCI)
Biaya Bahan Baku (1 tahun)

Biaya Utilitas (1 tahun)

Biaya Produksi Total (TPC)

Bunga bank

10. Internal Rate of Return (IRR)
11. Pay Back Periode (PBP)
12. Break Even Point (BEP)

: Continue

: 330 hari/tahun; 24 jam/hari
: 304 orang

: Perseroan Terbatas (PT)

: Garis dan staff

: 2 tahun

: 10 tahun

: Rp 372.284.145.030
: Rp 150.896.818.967
: Rp 479.775.940.933
: Rp 106.479.989.942
: Rp 158.814.089.601
: Rp 429.967.183.610
: 10,5% (Bank Mandiri)
: 16,6 %

: 3 tahun 11 bulan
134,99 %
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