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INTISARI 

 

Pabrik asetanilida dari anilin dan asam asetat dengan proses asetilasi dengan 

kapasitas 60.000 ton/tahun akan didirikan di Kawasan Industri Karanganyar Beluk 

Kidul, Sroyo, Kecamatan Jaten, Kabupaten Karanganyar, Jawa Tengah. Bahan baku 

utama adalah anilin yang didapatkan dari PT Mitra Tsalasa Jaya Tangerang Selatan 

dan bahan kedua berupa asam asetat didapatkan dari PT Indo Acidatama Tbk 

Karang Anyar, Jawa Tengah serta bahan baku ketiga berupa karbon aktif 

didapatkan dari PT Javaindo Purestar Carbon Mojokerto, Jawa Timur. 

 Pembuatan asetanilida dengan proses asetilasi ini pertama anilin dan asam 

asetat (100% excess) dipanaskan hingga suhu 150⁰C diumpankan menuju reactor. 

Reaksi berjalan dengan kondisi operasi pada suhu 150⁰C dengan tekanan 1 atm dan 

waktu reaksi selama 6 jam. Reaksi ini menghasilkan dua produk. Produk atas 

berupa uap asam asetat dan air. Produk bawah reaktor diumpankan ke cooler hingga 

suhu 80⁰C dan masuk pada tangki decolorizer untuk proses penjernihan 

(pemucatan) dengan diambahkan kabon aktif. Hasil proses decolorizer diumpakan 

menuju rotary drum vacum filter untuk dipisahkan antara larutan asetanilida dengan 

karbon aktif. Larutan asetanilida yang sudah bersih dari karbon aktif kemudian 

diumpankan pada crystallizer untuk dikristalisasi. Setelah proses kristalisasi, 

campuran kristal dan mother liquor diumpankan pada centrifuge. Kristal asetanilida 

diumpankan pada rotary dryer untuk proses pengeringan. Kristal asetanilida dari 

rotary dryer dan cyclone diumpankan pada cooling conveyor untuk didinginkan 

hingga suhu 32⁰C dan diumpankan pada ball mill untuk dihancurkan dan 

diseragamkan ukurannya hingga 100 mesh. Kristal asetanilida yang sudah seragam 

ukurannya kemudian diumpankan pada silo asetanilida. 

 Ketentuan pendirian pabrik asetanilida yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut : 

Kapasitas    : 60.000 Ton/Tahun 

Bentuk perusahaan   : Perseroan Terbatas (PT) 

System organisasi   : Garis dan Staff 

Lokasi pabrik    : Karang Anyar, Jawa Tengah 
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Luas tanah    : 22.825 m2 

System operasi   : Kontinyu 

Waktu operasi    : 330 hari/tahun, 24 jam /hari 

Jumlah karyawan   : 220 orang 

Bahan yang digunakan  : Anilin, Asam Asetat, dan Karbon Aktif 

Analisa ekonomi    

Masa konstruksi   : 2 tahun 

Umur pabrik    : 10 tahun 

Fixed Capital Investment (FCI) : Rp. 692.065.537.141 

Working Capital Investment (WCI) : Rp. 603.685.945.426 

Total Capital Investment (TCI) : Rp. 1.295.751.482.568 

Bahan baku (1 tahun)   : Rp. 1.776.607.906.507 

Biaya utilitas (1 tahun)  : Rp. 120.479.587.574 

Total Production Cost (TPC)  : Rp. 2.414.743.781.704 

Bunga bank    : 8% 

Return Of Investment Before Tax : 23,14% 

Return Of Investment After Tax : 17,35% 

Internal Rate Of Return (IRR) : 11,1 % 

Pay Back Period (PBP)  : 3 tahun 10 bulan 

Break Event Point (BEP)  :  30,24% 

 


