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INTISARI

Pra Rencana Pabrik Sodium Thiosulfate Pentahydrate ini direncanakan
untuk dapat berproduksi dengan kapasitas 40.000 ton/tahun dalam bentuk padatan
kristal. Pabrik sodium thiosulfate pentahydrate dibutuhkan di Indonesia karena
memiliki banyak manfaat. Sodium thiosulfate pentahydrate cukup efektif
digunakan dalam proses pencucian mineral emas dan banyak digunakan di bidang
kedokteran sebagai bahan penawar racun hingga kemoterapi.

Secara singkat uraian proses dari pabrik sodium thiosulfate pentahydrate
yaitu pertama — tama soda ash dilarutkan dalam tangki pelarutan dengan
penambahan air proses dari utilitas. Larutan soda ash kemudian diumpankan ke
tangki aerasi untuk proses pengontakan. Pada kolom aerasi larutan soda ash
dikontakkan dengan gas sulfur dioxide secara berlawanan. Larutan sodium bisulfate
hasil pengontakan kemudian diumpankan ke iron pot (reactor) untuk proses
netralisasi sodium bisulfate menjadi sodium thiosulfate dengan penambahan soda
ash dan sulfur. Pada reaktor, reaksi terjadi pada suhu 60°C dengan konversi yang
dicapai 95%. Larutan sodium thiosulfate kemudian dipekatkan pada evaporator dan
dikristalisasi menjadi sodium thiosulphate pentahydrate pada crystallizer. Kristal
dan mother liquor kemudian dipisahkan pada centrifuge. Mother liquor dibuang
menuju ke pengolahan limbah, sedangkan produk yang dihasilkan akan dihilangkan
kadar airnya di rotary dryer dengan bantuan udara panas. Selanjutnya sodium
thiosulphate pentahydrate akan didinginkan didalam cooling conveyor sebelum
memasuki ball mill guna diseragamkan luas permukaannya.

Pabrik ini didirikan di daerah Industri yaitu di daerah Kawasan industri
PIER (Pasuruan Industrial Estate Rembang), Pasuruan dan beroperasi selama 330
hari/tahun dengan data-data sebagai berikut :

a. Kapasitas - 40.000 ton/tahun
b. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas
c. Sistem Organisasi . Garis dan Staff

d. Jumlah Karyawan : 170 orang
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e. Sistem Operasi : Continuous
f.  Waktu Operasi : 330 hari/tahun ; 24 jam/hari
g. Pay Out Periode : 4 tahun 4 bulan
h. Bunga Bank :10,8 %
i. Internal Rate of Return : 20,37 %
j. Rate On Investment Before Tax : 35,70 %
k. Rate On Investment After Tax 126,77 %
I. Break Even Point (BEP) 35,89 %
Analisa Ekonomi
a. Massa Konstruksi : 2 Tahun
b. Fixed Capital Investment (FCI) :Rp.  693.764.973.527
c. Working Capital Investment (WCI) :Rp.  202.132.421.321
d. Total Capital Investment (TCI) :Rp.  895.897.394.848
e. Biaya Bahan Baku (1 tahun) :Rp. 678.717.961.908
f. Biaya Utilitas (1 tahun) :Rp. 35.180.295.578
g. Kebutuhan Steam : 35.726,9830 Ib/jam
h. Kebutuhan Air : 1.831,1974 m®/hari
i. Kebutuhan Listrik : 1.312,6848 kW/jam
j. Kebutuhan Bahan Bakar : 3.677,9020 L/hari
k. Biaya Produksi Total (Total Production Cost) : Rp. 1.212.794.527.926
I. Hasil Penjualan Produk (Sale Income) : Rp. 1.613.049.932.937
m. Bunga Bank :10,8 %
n. Internal Rate of Return 120,37 %
0. Rate On Investment Before Tax 135,70 %
p. Rate On Investment After Tax 26,77 %
g. Pay Out Periode : 4 tahun 4 bulan
r. Break Even Point (BEP) : 35,89 %
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