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INTISARI 

 

Pabrik Asam Monokloroasetat yang berbahan dasar Asam Asetat, Klorin, 

dan Katalis Red Phosphor dengan Proses Klorinasi kapasitas 55.000 Ton/tahun 

direncanakan akan didirikan di Kawasan Industrial Estate Cilegon, Kota Cilegon, 

Banten. Pabrik Asam Monokloroasetat ini menggunakan sistem operasi kontinyu 

selama 24 jam dalam sehari dengan 330 hari kerja dan 201 karyawan. Pabrik ini 

menggunakan bahan baku Asam Asetat yang diperoleh dari PT. Indo Acidatama. 

Klorin yang diperoleh dari PT.Asahimas Chemical, Katalis Red Phosphor yang 

diperoleh dari Victory Join Stock Comp. Produk yang dihasilkan yakni Asam 

Monokloroasetat dengan kadar kemurnian 98% dan Asam Klorida dengan kadar 

kemurnian 32%. Asam Monokloroasetat banyak digunakan dalam bidang industri 

diantaranya untuk pembuatan karboksimetil selulosa dan industrri herbisida. 

Pemanfaatan Asam Monokloroasetat penggunaannya sangat luas sehingga 

pendirian pabrik ini sangat dibutuhkan untuk mengurangi impor dari luar negeri. 

Proses produksi yang digunakan pada pabrik Asam Monokloroasetat ini 

menggunakan proses klorinasi. Bahan yang diperlukan pada proses klorinasi asam 

asetat ini adalah asam asetat, klorin dan fosfor merah sebagai katalis. Bahan baku 

larutan asam asetat memiliki kemurnian 99,2% disimpan dalam tangki 

penyimpanan (F-110) dengan temperatur 30°C pada tekanan 1 atm sedangkan 

klorin dengan kemurnian 99,7% berupa liquid diturunkan tekanannya untuk 

mengubah fase klorin dari cair menjadi gas. Larutan Asam asetat serta gas Klorin 

dialirkan menuju heater untuk dikondisikan temperaturnya sebelum masuk ke 

dalam reaktor. Larutan Asam Asetat dan Gas Klorin direaksikan pada kondisi 

tekanan 1 atm dan suhu 100 °C sehingga menghasilkan produk Asam 

Monokloroasetat dan gas Asam Klorida. Produk atas berupa gas Asam Klorida 

yang masih bercampur dengan Gas Klorin dipisahkan dengan menggunakan proses 

absorbsi. Produk dari Absorber menghasilkan produk atas berupa gas klorin 

sedangkan produk bawah berupa larutan Asam Klorida sebagai produk samping 

yang akan ditampung dalam tangka penyimpanan. Asam Monokloroasetat yang 

terbentuk dari hasil reaksi kemudian dialirkan menuju cooler kemudian ke 
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kristalizer sehingga didapatkan Kristal Asam Monokloroasetat. Kristal basah akan 

diumpankan ke rotary dryer untuk dikeringkan. Asam Monokloroasetat kemudian 

didinginkan hingga suhu ruang menggunakan cooling conveyor. Kristal Asam 

Monokloroasetat ditampung pada silo sebagai produk akhir. 

Ketentuan pendirian pabrik Asam Monokloroasetat yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut : 

- Kapasitas produksi : 55.000 ton/tahun  

- Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas  

- Sistem Organisasi : Garis dan Staff  

- Lokasi Pabrik  : Kawasan Industrial Estate Cilegon (KIEC),  

  Ciwandan, Kota Cilegon 

- Luas Tanah  : 24.000 m2 

- Jumlah Karyawan : 201 karyawan 

- Sistem Operasi : Kontinyu 

- Waktu Operasi : 330 hari/ tahun; 24 jam/hari 

Analisa Ekonomi 

- Masa Konstruksi   : 2 Tahun 

- Umur Peralatan   : 10 Tahun 

- Fixed Capital Investment (FCI) : Rp 418.929.070.158 

- Work Capital Investment (WCI) : Rp 352.789.712.527 

- Total Capital Investment (TCI) : Rp.784.886.519.331 

- Biaya Bahan Baku   : Rp. 1.587.558.830.294 

- Biaya Utilitas    : Rp. 50.729.662.610 

- Biaya Produksi Total   : Rp. 2.195.744.695.036 

- Hasil Penjualan Produk  : Rp. 2.575.687.912.800 

- Bunga Bank    :  7,9% 

- ROI sebelum pajak   : 43,10% 

- ROI setelah pajak   : 32,08% 

- Pay Back Period (PBP)  : 2 tahun 1,55 bulan 

- Internal Rate of Return (IRR)  : 27,87% 

- Break Even Point (BEP)  : 35% 


