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INTISARI 

 

Proses produksi asam oksalat dihidrat dibutuhkan bahan baku yang terdiri 

dari bahan baku utama dan bahan baku pendukung. Bahan baku utamanya yaitu 

Pati ubi jalar. Sedangkan bahan baku pendukungnya yaitu Asam Nitrat dan katalis 

(Asam Sulfat, Ferri Sulfat, dan Vanadium Pentaoksida). Bahan baku berupa pati 

ubi jalar dihidrolisis untuk menjadi glukosa didalam reaktor hidrolisis. Hasil yang 

keluar dari reaktor berupa campuran glukosa yang akan dioksidasi menjadi asam 

oksalat dengan direaksikan asam nitrat. Asam oksalat kemudian dipisahkan antara 

cake dengan liquidnya, liquid yang diperoleh dipekatkan dalam evaporator dan 

didapatkan asam oksalat dengan kepekatan yang tinggi. Campuran asam oksalat 

yang berfase liquid kental diubah menjadi crytal didalam crytallizer dan didapatkan 

asam oksalat dihidrat. Kemudian crystal asam oksalat dihidrat dikeringkan dengan 

suhu 100℃ serta diseragamkan ukurannya sebesar 100 mesh. Asam oksalat dihidrat 

siap dipasarkan. 

Kebutuhan pendingin di peroleh dari air pendingin. Kebutuhan listrik di 

peroleh dari PLN dan Generator, dan untuk air pendingin diperoleh dari sungai 

terdekat yaitu Kali Kemambang dan Teluk Lamong. Pabrik ini menggunakan 

sistem organisasi Perseroan Terbatas atau PT, dengan bentuk organisasi garis dan 

staff. Pabrik ini direncanakan bekerja secara continue dengan waktu operasi selama 

masa produksi 330 hari per tahun.  Dari hasil perhitungan dan pembahasan yang 

telah dilakukan dapat disimpulkan beberapa hal sebagai hal sebagai berikut : 

1. Judul Tugas Akhir  : Pabrik Asam Oksalat Dihidrat dari Pati Ubi  

Jalar dengan Proses Oksidasi Asam Nitrat 

2. Perencanaan Operasi  : Continue, 330 hari/tahun 

3. Kapasitas Produksi  : 24.800 ton/tahun 

4. Bahan Baku   : Pati Ubi Jalar 

5. Bentuk Perusahaan  : Perseroan Terbatas (PT)   

6. Struktur Organisasi  : Garis dan Staff 

7. Jumlah Tenaga Kerja  : 164 orang 

8. Lokasi Pabrik   : SiRIE Sidoarjo, Jawa Timur 
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9. Analisa Ekonomi 

Fixed Capital Investment (FCI ) : Rp          619.660.652.742  

Work Capital Investment (WCI) : Rp          474.523.221.224 

Total Capital Investment (TCI)    : Rp       1.013.170.567.840 

Biaya Bahan Baku (1 Tahun)     
 

: Rp       1.940.740.678.457  

Biaya Utilitas (1 Tahun)       
 

: Rp            30.395.302.927  

Biaya Produksi Total (TPC)         
 

: Rp       2.361.059.490.588 

Hasil Penjualan Produk               
 

: Rp       2.692.929.292.929  

Bunga Pinjaman  
  

: 8% 

Internal Rate Of Return  
 

: 17,8% 

Rate Of Investment (Sebelum Pajak) : 29,73% 

Rate Of Investment (Setelah Pajak)   : 22,30% 

Pay Back Period  
  

: 3 tahun 1 bulan 

Break Even Point     
  

: 33,07% 

   

   

    

    

    

    

       

      

     

     

      

       

 

 


