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INTISARI 

 

Pabrik asam oksalat dihidrat dari pati ubi jalar dengan proses oksidasi 

asam nitrat kapasitas 24.805 ton/tahun akan didirikan di Kawasan Industri 

Sidoarjo Rangkah Industrial  Estate (SiRIE), Jawa Timur. Bahan baku yang 

digunakan adalah pati ubi jalar dan asam nitrat sebagai bahan baku utama, lalu 

asam sulfat, ferric sulfat, dan vanadium pentaoksida sebagai bahan baku 

pembantu. 

Bahan baku pati ubi jalar disimpan digudang penyimpanan pati ubi jalar 

(F-110) pada kondisi operasi pada suhu kamar kemudian dengan screw conveyor 

(J-111) dan bucket elevator (J-112) pati ubi jalar dimasukkan ke dalam hopper (F-

113) sebelum dimasukkan kedalam tangki hidrolisa (R-210). Pati uji jalar 

dihidrolisis dalam hidrolizer pada suhu 75⁰C dengan keadaan asam dengan 

penambahan katalis selama 6 jam. Produk hidrolisa berupa larutan glukosa, 

kemudian diumpankan pada reaktor (R-220). Glukosa dan katalis V2O5 

direaksikan di dalam reaktor (R-220) untuk proses oksidasi karbohidrat (glukosa) 

menjadi asam oksalat dengan penambahan HNO3 dari tangki penyimpanan 

sebagai media pengoksidasi. Suhu operasi reaktor oksidasi ini adalah dengan suhu 

71℃ dan tekanan 1 atm. Reaksi berlangsung pada kondisi asam dengan 

penambahan HNO3 dengan bantuan katalis V2O5, produk atas reaktor berupa gas 

NO, NO2 (nitric oxide) akan dilewatkan pada kolom absorber (D-222), sedangkan 

untuk produk bawahnya berupa asam oksalat berbentuk slurry akan diumpankan 

pada filter press (H-310), larutan asam oksalat yang telah dipisahkan dari 

katalisnya diumpankan menuju evaporator (V-320) untuk proses pemekatan 

sampai kadar asam oksalat slurry mencapai 70%. Slurry selanjutnya diumpankan 

menuju crystallizer (S-330) untuk proses kristalisasi dengan penurunan suhu 

menjadi 30℃ menggunakan air pendingin yang melewati jaket pada tangki 

kristalisasi. Kristal asam oksalat dihidrat kemudian diumpankan pada centrifuge 

(H-340) untuk proses pemisahan kristal yang terbentuk dari larutan induk, untuk 

mother liquor akan di-recycle kembali menuju crystallizer sedangkan untuk kristal 
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akan diumpankan menuju rotary dryer. Pada rotary dryer (B-350), kristal akan 

dikeringkan pada suhu 100℃, sehingga air yang terikut pada kristal kurang dari 

1%. Produk yang telah dikeringkan kemudian diseragamkan ukurannya 

menggunakan ball mill (C-360) (100 mesh). Produk asam oksalat dihidrat yang 

telah memiliki ukuran yang sama akan ditampung pada silo (F-370) sebagai 

produk akhir. 

Adapun rincian dari pra rencana pabrik Asam Oksalat Dihidrat sebagai 

berikut : 

1. Kapasitas Produksi  : 24.805 ton/tahun 

2. Bentuk Perusahaan  : Perseroan Terbatas (PT) 

3. Sistem Organisasi  : Garis dan Staff 

4. Jumlah Karyawan  : 169 orang 

5. Waktu Operasi  : 330 hari/tahun ; 24 jam/hari 

6. Lokasi Pabrik   : Kawasan Industri Sidoarjo Rangkah  

Industrial  Estate (SiRIE), Jawa Timur 

Analisa Ekonomi  : 

a. Modal Tetap (FCI)    : Rp      720.189.819.557  

b. Working Capital Investment (WCI)  : Rp      499.781.777.729  

c. Total Capital Investment (TCI)  : Rp   1.219.971.597.286  

d. Biaya Bahan Baku (1 tahun)  : Rp    2.492.955.379.000  

e. Biaya Utilitas (1 tahun)  : Rp         24.008.301.396  

f. Biaya Produksi Total (TPC)  : Rp    2.998.690.666.377  

g. Hasil Penjualan Produk  : Rp    3.394.587.245.545  

h. Bunga Bank     : 8,0% /tahun  

i. Return on Investment Before Tax  : 26,21% 

j. Return on Investment After Tax  : 19,66% 

k. Internal Rate of Return (IRR)   : 22% 

l. Waktu Pengembalian Modal (PBP)  : 4,1 tahun 

m. Break Even Point (BEP)   : 35,58% 
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