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INTISARI

Pabrik Asam Okasalat dengan kapasitas 40.000 ton/tahun akan dibangun
di kawasan industri Rangkah kidul, Kec. Sidoarjo, Jawa Timur. Sidoarjo Rangkah
Industrial Estate (SIRIE) adalah sebuah kawasan industri dan pergudangan yang
strategis. Pabrik ini beroperasi 24 jam selama 330 hari dalam setahun dengan
bahan baku yang digunakan yaitu Tongkol Jagung dan Asam Nitrat 65%. Asam
Oksalat sangat diperlukan oleh beberapa industri kimia di Indonesia seperti
industri detergen, asam oksalat dapat digunakan sebagai pelindung warna pada
kain, sebagai bahan pada pembuatan zat-zat warna. Selain itu pada industri logam
asam oksalat digunakan sebagai pengolahan logam yaitu untuk membuat lapisan
pelindung pada logam untuk mencegah korosi.

Uraian singkat proses Asam Oksalat dengan proses Oksidasi Asam Nitrat
yaitu bahan baku tongkol jagung dihaluskan terlebih dahulu sebelum direaksikan
agar mempercepat proses hidrolisis. Tongkol jagung yang berbentuk serbuk
selanjutnya dihidrolisis dalam hidrolizer untuk mendapatkan glukosa (CeH120s)
dengan suhu 80°C pada tekanan 1 atm dengan penambahan katalis asam klorida
(HCI). Produk hidrolisa berupa larutan glukosa, kemudian diumpankan pada
netralizer untuk proses penghilangan kandungan HCI atau proses menetralkan
larutan glukosa dengan penambahan larutan natrium hidroksida (NaOH).
Kemudia larutan glukosa akan diumpankan pada reaktor oksidasi. Larutan
glukosa direaksikan dengan HNO3 65% dengan bantuan katalis Fe2(SO4)s menjadi
larutan asam oksalat. Kemudia asam oksalat diumpankan menuju centrifuge |
untuk proses pemisahan cake yang akan dialirkan menuju pengolahan limbah
sedangkan untuk filtratnya berupa asam oksalat akan diumpankan pada evaporator
vakum untuk proses pemekatan, larutan tepat jenuh kemudian diumpankan
menuju crystallizer untuk proses kristalisasi asam oksalat menjadi asam oksalat
dihidrat pada suhu 30°C. Kristal asam oksalat dihidrat kemudian diumpankan
pada centrifuge Il untuk proses pemisahan kristal dan mother liquor, untuk mother
liquor akan diumpankan kembali menuju hidrolizer sedangkan untuk kristal akan

diumpankan menuju rotary dryer. Produk yang telah dikeringkan kemudian akan
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diseragamkan ukurannya menggunakan ball mill (100 mesh). Produk asam oksalat
dihidrat yang telah memiliki ukuran yang sama akan ditampung pada silo sebagai

produk akhir. Ketentuan pendirian pabrik asam oksalat yang telah direncanakan

Pra Rencana Pabrik

Proses Oksidasi Karbohidrat”

dapat disimpulkan sebagai berikut :

1.

Kapasitas Produksi : 40.000 ton / tahun
Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT)

2
3. Sistem Organisasi : Garis dan Staff
4,
5
6
7

Lokasi Pabrik : kawasan industri Sidoarjo Rangkah Industri Estate

. Waktu Operasi : 330 hari / tahun; 24 jam/hari
. Jumlah Karyawan : 175

Kebutuhan Utilitas :

a. Steam : 35.944,6051 Ib/jam

b. Air: 8509,2493 m® hari

c. Working Capital Investment (WCI) : Rp 328. 917.496.525
Analisa Ekonomi :

a. Masa Konstruksi : 3 Tahun

b. Total Capital Investment (TCI) : Rp 1.048.099.768.297

c. Biaya Bahan Baku (1 tahun) : Rp 793.692.062.108

d. Biaya Utilitas (1 tahun) : Rp 152.132.979.638

e. Biaya Produksi Total (TPC) : Rp 1.313.155.717.954

f. Hasil Penjualan Produk (Sale Income) : Rp 1.637.151.257.060
g. Bunga Bank (Kredit Investasi Citibank) : 5,5 %

h. Return of Investment Before Tax : 25,23 %

Return of Investment After Tax : 16,06 %
J- Internal Rate of Return : 18,92 %

k. Pay Back Periode : 4 tahun 11 bulan

I. Break Even Point (BEP) : 34,4207%
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