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INTISARI

Pra Rencana Pabrik Gliserol ini direncanakan untuk dapat berproduksi
dengan kapasitas sebesar 50.000 ton/tahun dalam bentuk cair. Gliserol merupakan
produk yang penting digunakan pada beberapa industri, seperti obat-obatan, bahan
makanan, kosmetik, pasta gigi, pelumas, dan keramik.

Secara singkat uraian proses dari pabrik Gliserol, yaitu : Bahan baku Minyak
Kelapa Sawit dan Air masuk ke dalam reaktor pada suhu 250°C tekanan 50 atm.
Campuran gliserol diturunkan tekanannya dengan menggunakan flash tank.
Kemudian proses netralisasi menggunakan NaOH untuk mengikat trigliserida yang
masih tersisa dalam campuran gliserol. Campuran gliserol dipekatkan dalam
evaporator untuk mengurangi kadar airnya sehingga didapat larutan gliserol 99%.
Gliserol dipompakan ke dalam tangki deodorasi untuk menghilangkan bau yang tidak
dikehendaki. Gliserol murni ini selanjutnya disimpan dalam tangki produk gliserol
dan siap untuk dipasarkan.

Pabrik ini direncanakan akan dibangun pada tahun 2025. Rencana lokasi
pabrik didirikan di Tampan, Kecamatan Payung Sekaki, Kota Pekanbaru. Ketentuan
dari pendirian pabrik Gliserol yang telah direncanakan dapat disimpulkan sebagai
berikut :

Kapasitas : 50.000 ton/tahun

Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas

Sistem Organisasi . Garis dan Staff

Lokasi Pabrik : Tampan, Payung Sekaki, Pekanbaru
Luas Tanah : 21,657 m? atau 2,1 ha

Sistem Operasi : Kontinyu

Waktu Operasi : 330 hari/tahun; 24 jam/hari

Jumlah Karyawan : 121 Orang

Bahan yang digunakan :Minyak Kelapa Sawitt, Air, NaOH, Karbon Aktif

Analisa Ekonomi :

Masa Konstruksi : 2 Tahun
Umur Pabrik : 10 Tahun
Fixed Capital Investment (FCI) : Rp 806.673.221.233
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Working Capital Investment (WCI) : Rp 1.186.416.305.447
Total Capital Investment (TClI) : Rp 1.993.089.526.679
Biaya Bahan Baku (1 tahun) : Rp 3.758.730.923.279
Biaya Utilitas (1 tahun) : Rp 787.882.485
Biaya Produksi Total (TPC) : Rp 4.745.665.221.786
Hasil Penjualan Produk (Sale Income) : Rp 5.674.337.342.512
Bunga Bank (Kredit Investasi Bank BRI) 19,95 %

Return of Investment Before Tax 134,20 %

Return of Investment After Tax :22,23%

Internal Rate of Return : 16,9875 %

Pay Back Periode : 2 Tahun

Break Even Point (BEP) :30 %
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