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INTISARI

Pabrik Sal Amoniak dari Amonia dan Asam Klorida menggunakan proses
Netralisasi dengan kapasitas 50.000 ton/tahun. Pabrik ini direncanakan akan
didirikan di daerah Kawasan Industri JIIPE (Java Integrated and Ports Estate)
Gresik JI. Raya Manyar KM 11, Kec. Manyar, Kabupaten Gresik, Jawa Timur
Produksi Sal Amoniak (Ammonium Klorida) ini difokuskan pada sektor pertanian,
produk digunakan sebagai pupuk dengan kandungan nitrogen dan phospor yang
tinggi. Dalam prosesnya sendiri Asam Klorida dengan kemurnian 32% disimpan
pada tangki penyimpanan pada kondisi suhu 30°C dan tekanan 1 atm. Sedangkan
amonia cair dengan kemurnian 99,5% disimpan dalam tangki penyimpanan pada
kondisi suhu 30°C dan tekanan 11,5 atm. Kedua bahan tersebut dilakukan proses
netralisasi dalam reaktor bubble berpengaduk yang beroperasi pada kondisi suhu
80°C dan tekanan 1 atm. Sebelum dialirkan ke reaktor, kondisi operasi asam klorida
dan gas ammonia harus disesuaikan dengan kondisi operasi pada reaktor terlebih
dahulu. Gas ammonia diumpankan ke dalam reaktor melewati sparger yang
dipasang di bagian bawah reaktor, selanjutnya asam klorida yang diumpankan ke
reaktor akan berkontak dengan gas ammonia secara counter-current. Reaksi yang
terjadi di dalam reaktor berlangsung secara eksotermis (menghasilkan panas),
sehingga dibutuhkan media pendingin untuk menjaga suhu dalam reaktor serta
menghindari terjadinya dekomposisi pada Ammonium Klorida. Gas NHsz yang
keluar dari atas reaktor akan diserap scrubber menggunakan air proses. Sedangkan
ammonium klorida keluaran dari bawah reaktor dalam konsentrasi 40% dialirkan
menuju evaporator vakum untuk dipekatkan hingga 60%. Ammonium klorida yang
keluar dari evaporator kemudian dipompa menuju crystalizer untuk dilakukan
pembentukan kristal ammoniun klorida dengan media pendingin. Campuran kristal
yang keluar dari crystalizer kemudian diumpankan pada centrifuge untuk proses
pemisahan cake (kristal) dan filtrat (mother liquor). Filtrat berupa mother liquor
direcycle ke crystalizer, sedangkan cake berupa kristal basah di angkut oleh screw
conveyor kemudian dikeringkan pada rotary dryer. Di dalam rotary dryer, produk

di keringkan untuk menghilangkan kadar air hingga menghasilkan ammonium
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klorida dengan konsentrasi 99,9%. Ammonium Klorida akan dilewatkan menuju
cooling screw conveyor untuk menurunkan suhu hingga 30°C, selanjutnya
ammonium klorida dikecilkan ukurannya menggunakan bal mill sampai ukuran 100

mesh, kemudian produk ditampung di dalam silo dan siap di pack dan dipasarkan.

Perancangan pabrik ditetapkan sebagai berikut :

1. Lingkup Perencanaan : Ammonium Klorida 99,9%
2. Kapasitas Produksi : 50.000 ton/tahun
3. Perencanaan Operasi : 24 jam/hari
: 330 hari/tahun
4. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas
5. Sistem Organisasi : Garis dan Staff
6. Lokasi Pabrik : Kawasan Industri JIIPE (Java Integrated and

Ports Estate) Gresik JI. Raya Manyar KM
11, Kec. Manyar, Kabupaten Gresik, Jawa

Timur.
7. Luas Tanah :17.936 m?
8. Jumlah Karyawan : 392 orang
9. Produk
Ammonium Klorida : 6313,1313 kg/jam
10. Bahan Baku
Ammonia : 2020,4552 kg/jam
Asam Klorida : 13453,752 kg/jam
11. Kebutuhan Utilitas
Steam : 9457,869 kg/jam
Air : 53,5959 m3/jam
Listrik : 1423,4673 kWh
Bahan Bakar :1.277.715 kg/jam
12. Analisa Ekonomi
Masa Konstruksi : 2 tahun
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Umur Pabrik : 10 tahun

Fixed Capital Investment (FCI) : Rp 464.298.562.319
Working Capital Investment (WCI) : Rp 197.202.049.423
Total Capital Investment (TCI) : Rp 661.500.611.741
Fixed Cost (FC) : Rp 41.527.987.605
Direct Production Cost (DPC) : Rp 564.300.036.791
General Expenses (GE) : Rp 134.508.160.900
Plant Overhead Cost : Rp 48.560.793.739
Total Production Cost (TPC) : Rp 788.808.197.691
Penjualan Produk : Rp 1.000.000.000.000
Depresiasi Total : Rp 5.914.292.011
Rate of Return Investment (ROI)

e Sebelum Pajak 1 27%

e Sesudah Pajak : 20%

Internal Rate of Return (IRR) : 15,09%

Break Even Point :31,04%

Laju Inflasi 1 3%

Bunga Bank 9,95
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