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INTISARI 

 

Pabrik Etil Klorida dengan kapasitas 32.000 ton/tahun akan didirikan di 

Cikampek, Jawa Barat. Pabrik akan beroperasi selama 24 jam dalam sehari selama 

330 hari dalam setahun. Pabrik Etil Klorida menggunakan bahan baku berupa 

Etanol yang berasal dari PT. Anugrah Putra Kencana dan Hidrogen Klorida dari PT. 

Linde Indonesia yang berada di Jawa Barat. Etil Klorida banyak digunakan sebagai 

bahan industri plastik, solven, dan sebagai anastesik. Dalam pembuatan etil selulosa, 

Etil Klorida sebagai bahan baku akan direaksikan dengan alkali selulosa yang 

selanjutnya etil selulosa akan digunakan sebagai agen etilasi pada industri cat dan 

pernis pada pembuatan etil benzene untuk industri polimer serta pada sintesis zat 

warna dan zat kimia halus. Etil Klorida dapat diproduksi dengan beberapa macam 

proses, seperti proses Etanol dengan Hidrogen Klorida, Proses Hidroklorinasi 

Etilen, dan Proses Klorinasi Etana.  

Pada pabrik ini digunakan proses katalitik dengan menggunakan bahan baku 

Etanol dan Hidrogen Klorida dengan bantuan katalis Zink Klorida. Larutan Etanol 

95% yang masih berupa liquid akan diubah fasenya menggunakan vaporizer. 

Selanjutnya gas Etanol dan Hidrogen Klorida masing-masing dinaikkan suhu dan 

tekanannya agar sesuai dengan kondisi pada reaktor. Reaktor beroperasi pada suhu 

145oC dan tekanan 2,04 atm (30 psi). Digunakan reaktor jenis fixed bed multitube 

dengan adanya katalis di dalamnya. Etil Klorida yang terbentuk kemudian 

didinginkan hingga suhu 80oC sebelum masuk ke dalam scrubber untuk dipisahkan 

dengan sisa bahan baku yang tidak bereaksi. Hasil atas dari kolom scrubber 

diembunkan di kondensor dan dialirkan ke decanter untuk mendapatkan produk Etil 

Klorida dengan kemurnian 99%. Produk Etil Klorida kemudian disimpan pada 

tangka penyimpanan produk.  

Ketentuan pendirian pabrik Etil Klorida yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut :  

Kapasitas   : 32.000 Ton/Tahun  

Bentuk Perusahaan  : Perseroan Terbatas (PT)  

Sistem Organisasi  : Garis dan Staff  
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Lokasi Pabrik   : Kawasan Industri Kujang Cikampek (KIKC)  

Luas Tanah   : 22.320 m2  

Sistem Operasi  : Kontinyu  

Waktu Operasi  : 330 hari/tahun, 24 jam/hari  

Jumlah Karyawan  : 188 Orang  

Analisa Ekonomi  

 Masa Konstruksi    : 2 tahun  

 Umur Pabrik     : 10 tahun  

 Modal Tetap (FCI)    : Rp. 374.427.328.272 

 Working Capital Investment (WCI)  : Rp. 230.985.109.429  

 Total Capital Investment (TCI)  : Rp. 605.412.437.701  

 Bahan Baku (1 Tahun)   : Rp. 879.945.689.616 

 Biaya Utilitas (1 Tahun)   : Rp. 39.277.254.851 

 Total Production Cost (TPC)   : Rp. 1.385.910.656.574 

 Bunga Bank     : 7,65%  

 Return on Investment Before Tax  : 36,06%  

 Return on Investment After Tax  : 27,05%  

 Internal of Return    : 24,29%  

 Waktu Pengembalian Modal (PBP)  : 2 tahun 7 bulan  

 Break Even Point (BEP)   : 34,69%  

 


