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INTISARI 

 

Pabrik Tawas dari Aluminium Hidroksida dan Asam Sulfat dengan Proses 

Penetralan dengan Kapasitas 70.000 Ton/Tahun akan didirikan di Kawasan Industri 

JIIPE Gresik, Jalan Raya Manyar KM 11 Manyarejo, Manyarsidorukun, Manyar 

Sido Rukun, Kec. Manyar, Kabupaten Gresik, Jawa Timur. Pabrik Tawas ini 

menggunakan sistem operasi kontinyu selama 24 jam dalam sehari dengan 330 hari 

kerja dan 176 karyawan. Pabrik ini menggunakan bahan baku Aluminium 

Hidroksida yang diperoleh dari PT. Bisindo Kencana. yang berada di Kota Jakarta, 

serta Asam Sulfat 98% dari PT. Petrokimia Gresik di kota Gresik. Produk yang 

dihasilkan yakni Tawas 17%. Tawas dapat digunakan sebagai bahan utama dalam 

pemurnian air sebagai koagulan dan juga dalam bahan pelekat kertas yang 

digunakan pada proses pembuatan pulp dan kertas. 

Proses produksi yang digunakan pada pabrik tawas ini adalah proses 

penetralan. Proses pre-treatment dilakukan pada asam sulfat terlebih dahulu 

sebelum direaksikan dengan aluminium hidroksida, dimana asam sulfat 98% 

diencerkan menjadi 66%. Pembuatan tawas dilakukan dengan mereaksikan 

aluminium hidroksida dan asam sulfat 66% didalam reaktor bertekanan 5 atm 

dengan suhu operasi 170 oC. Hasil reaktor berupa slurry diumpankan menuju rotary 

drum vaccum filter untuk dipisahkan antara filtrat tawas (aluminium sulfat) dengan 

cake. Produk filtrat tawas, kemudian dipekatkan pada evaporator sampai didapat 

larutan tawas jenuh. Kondisi operasi pada evaporator digunakan tekanan 0,8 atm 

untuk membantu mempercepat proses penguapan air. Larutan tawas jenuh, 

kemudian diumpankan kedalam tangki pencampuran bibit kristal untuk 

dicampurkan bibit kristal dari cyclone. Selanjutnya, larutan tawas dikristalisasi pada 

crystallizer dengan cara pendinginan pada suhu 90 oC. Kristal dan mother liquor 

kemudian dipisahkan pada centrifuge, dimana mother liquor di recycle kembali 

menuju ke evaporator, sedangkan kristal basah dikeringkan pada rotary dryer. Pada 

rotary dryer, kristal dikeringkan dengan bantuan udara panas secara counter 

current. Udara bebas diperoleh dari blower dan kemudian dipanaskan pada furnace. 
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Udara panas dan padatan terikut sebagai produk atas dryer, kemudian dipisahkan 

pada cyclone, dimana udara panas dibuang ke udara, sedangkan padatan terikut 

diumpankan kedalam tangki pencampuran bibit kristal sebagai bibit kristal. Kristal 

kering selanjutnya diumpankan kedalam cooling conveyor untuk didinginkan 

sampai dengan suhu 40 oC dan kemudian kristal tawas dibawa dengan bucket 

elevator menuju ball mill untuk dihaluskan hingga 100 mesh. Setelah itu 

diumpankan menuju silo penampung sebagai produk akhir kristal tawas kemudian 

dikemas dengan kemasan karung 50 kg dan kemudian dipasarkan. 

Ketentuan pendirian pabrik tawas yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut : 

• Kapasitas    : 70.000 Ton/ Tahun  

• Bentuk Perusahaan   : Perseroan Terbatas (PT)  

• Sistem Organisasi   : Garis dan Staff  

• Lokasi Pabrik    : Kawasan Industri JIIPE Gresik, 

Jalan Raya Manyar Manyarejo, 

Manyarsidorukun, Manyar Sido 

Rukun, Kec. Manyar, Kabupaten 

Gresik, Jawa Timur 

• Luas Tanah    : 36.690 m2 

• Sistem Operasi   : Kontinyu  

• Waktu Operasi   : 330 hari/ tahun ; 24 jam/hari  

• Jumlah Karyawan   : 176 Orang 

Analisa Ekonomi 

• Masa Kontruksi   : 2 Tahun  

• Umur Pabrik    : 10 Tahun  

• Fixed Capital Investment (FCI) : Rp 732.718.404.094 

• Working Capital Investment (WCI) : Rp 189.022.327.087 

• Total Capital Investment (TCI) : Rp 921.740.731.181 

• Biaya Bahan Baku (1 tahun)  : Rp 700.558.506.765  

• Biaya Utilitas    : Rp 41.984.894.957 
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• Biaya Produksi Total (TPC)  : Rp 1.134.133.962.521 

• Hasil Penjualan Produk  : Rp 1.404.620.000.000 

• Bunga Bank    : 8% 

• ROI sebelum pajak   : 24,29% 

• ROI setelah pajak   : 18,22% 

• Pay Back Period (PBP)  : 4 Tahun 5 Bulan 

• Internal Rate Of Return (IRR) : 13,57% 

• Break Even Point (BEP)  : 33,08% 

 

  

 


