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INTISARI

Pabrik asam formiat dari Sodium Hidroksida Dan Karbon Monoksida
dengan menggunakan proses barthelot akan dibangun di daerah Manyar, Gresik
Jawa Timur. Pabrik ini beroperasi 24 jam dalam sehari 330 hari dalam setahun
dengan bahan baku yang digunakan yaitu carbon monoksida 99% dan natrium
hidroksida 30%. Produk asam formiat bermanfaat pada industry-industri karet
alam, penyamakan kulit, Industri tekstil dan untuk industri kimia sintesis.

Uraian singkat proses produksi asam formiat dari sodium hidroksida dan
karbon monoksida adalah carbon monoksida akan diturunkan tekanannya dengan
menggunakan expander sebelum diumpankan ke reaktor pertama. Sedangkan bahan
baku sodium hidroksida dengan kadar 48% di encerkan hingga konsentrasi 30%
lalu diumpankan ke dalam reaktor pertama. Reaktor pertama akan dioperasikan
pada suhu 150°C selama 1 jam sehingga menghasilkan Sodium formate. Sodium
formiat 42% diumpankan kedalam evaporator untuk dipekatkan. Larutan natrium
formiat pekat kemudian dikristalisasi dan dipisahkan di centrifuge. Padatan keluar
centrifuge akan menuju rotary dryer, sedangkan mother liquor akan direcycle
menuju evaporator. Padatan keluar rotary dryer akan didinginkan didalam cooling
conveyor sebelum ditampung sementara di dalam hopper. Sodium formiat akan
diumpankan kedalam reaktor kedua, dan bahan baku asam sulfat dengan kadar 98%
akan langsung diumpankan dari tangki penyimpanan ke reaktor kedua. Reaktor
kedua dioperasikan pada suhu 30 °C selama 1 jam sehingga menghasilkan asam
formiat. produk samping berupa Sodium sulfat dan air. Larutan asam formiat dari
reaktor menuju ke Filter press untuk memisahkan larutan asam formiat sebagai
produk utama dengan natrium sulfat sebagai produk samping. Produk samping yang
berupa natrium sulfat akan dialirkan menuju screw dryer conveyor untuk
dikeringkan sehingga menjadi produk samping dapat dijual. Sedangkan asam

formiat dengan kadar 97% kemudian dipompa menuju Tangki penyimpanan.
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Reaksi antara sodium hidroksida dan carbon monoksida merupakan reaksi

eksotermis, untuk reaksi antara Sodium formiat dengan asam sulfat juga merupakan

reaksi eksotermis, sehingga memerlukan jaket pendingin untuk menjaga kestabilan

suhu reaksi.

Ketentuan pendirian pabrik Asam Formiat yang telah direncanakan dapat

disimpulkan sebagai berikut :
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Kapasitas : 30000 Ton/ Tahun

Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT)
Sistem Organisasi : Garis dan Staff

Lokasi Pabrik : Kawasan Industri JIIPE, Gresik
Luas Tanah : 20314 m2

Sistem Operasi : Kontinyu

Waktu Operasi : 330 hari/ tahun ; 24 jam/hari
Jumlah Karyawan : 162 Orang

Analisa Ekonomi
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Masa Kontruksi : 2 Tahun

Umur Pabrik : 10 Tahun

Fixed Capital Investment (FCI ) : Rp 328.425.988.426
Work Capital Investment (WCI) : Rp 294.550.879.329
Total Capital Investment (TCI) : Rp 662.976.867.756
Biaya Produksi Total (TPC) : Rp. 1.178.203.517.317
Hasil Penjualan Produk : Rp1.364.029.994.078

Bunga Bank : 9,9 %

Internal Rate Of Return : 11,22 %

Rate Of Investment setelah pajak : 17,09 %

Pay Back Period : 3 Tahun 10 bulan

Break Even Point : 30,3 %
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