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KATA PENGANTAR

Puji syukur kehadirat Tuhan Yang Maha Esa, atas limpahan berkat rahmat-
Nya sehingga penyusun dapat menyelesaikan laporan Praktek Kerja Lapangan yang
berjudul “Sistem Produksi Monosodium Glutamate (Msg) dan Manajemen
Inventory Control PT. Ajinomoto Indonesia Mojokerto Factory, Thk’ dengan baik
dan tepat pada waktunya.

Penyusunan laporan ini berdasarkan pengamatan selama Praktek Kerja
Lapangan dengan kata-kata, informasi yang penyusun peroleh dari pembimbing
lapangan dan dari para staf operasional di lapangan dan Dosen pembimbing kerja
praktek, juga dari literature yang ada.

Pada kesempatan kali ini, penyusun mengucapkan terimakasih kepada semua
pihak yang telah membantu dalam penyelesaian laporan kerja praktik ini,
diantaranya:

1.  Bapak Prof. Dr. Ir. Akhmad Fauzi, MT, selaku Rektor UPN “Veteran” Jawa
Timur.

2. Ibu Dr. Dra. Jariyah, MP, selaku Dekan Fakultas Teknik UPN “Veteran”
Jawa Timur.

3. lbu Dr. Dira Ernawati, S.T, M.T, selaku Koordinator Program Studi S-1
Teknik Industri Fakultas Teknik Universitas Pembangunan Nasional
“Veteran” Jawa Timur.

4.  Bapak Ir. M. Tutuk Safirin, M.T, selaku dosen pembimbing yang telah
membimbing saya dalam menyelesaikan Laporan Praktek Kerja Lapangan

ini.



5. Bapak Ibadul Wasi’an Nazar, selaku Pembimbing Lapangan Kerja Praktek di
PT. Ajinomoto Indonesia Mojokerto Factory, Thk.

6. Kedua orang tua saya yang selalu senantiasa menasehati, membimbing,
menyemangati, dan memberikan arahan yang baik serta selalu mendoakan
saya.

7. Amilia Ida Safitri dan Talitha Vania R selaku teman sekelompok serta
seperjuangan pada saat Praktek Kerja Lapangan di PT. Ajinomoto Indonesia
Mojokerto Factory, Tbk.

8.  Adianta Mochammad Isa selaku support system selama pengerjaan laporan
kegiatan Praktek Kerja Lapangan di PT. Ajinomoto Indonesia Mojokerto
Factory, Tbk.

9.  Semua pihak yang berperan dalam pelaksanaan kegiatan secara langsung
maupun tidak langsung yang terlibat dalam pembuatan atau penyelesaian
laporan yang tidak dapat penyusun sebutkan satu persatu.

Penyusun menyadari bahwa penulisan laporan Praktek Kerja Lapangan ini
masih jauh dari sempurna. Oleh karena itu, penyusun mengharapkan kritik dan
saran yang membangun dari pembaca. Penyusun mengharapkan laporan ini dapat

memberikan manfaat bagi semua pihak yang berkepentingan.

Surabaya, 13 Agustus 2022
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