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INTISARI 

 

Pabrik Copper(II) Sulfate Pentahydrate dari Tembaga Bekas dan Asam 

Sulfat dengan Evaporation Process akan didirikan di kawasan Manyar, Gresik. 

Pabrik ini diharapkan mampu berjalan dengan kapasitas produksi 30.000 

ton/tahun. Pabrik akan berjalan secara kontinyu selama 330 hari dalam setahun. 

Copper(II) sulfate pentahydrate adalah senyawa dengan kegunaan yang 

sangat luas. Kegunaan utamanya adalah sebagai bahan pembuatan fungisida dan 

algisida dalam bidang pertanian. Kegunaan lainnya adalah sebagai aktivator 

flotasi bijih timah, mordant, penghilang senyawa sulfur dan gasoline pada industri 

perminyakan, digunakan pada industri elecktroplating dan industri lainnya. 

Melihat penggunaannya yang sangat luas, pendirian pabrik ini merupakan 

alternatif yang baik untuk mengurangi impor dari luar negeri serta mendukung 

perkembangan industri dalam negeri. 

Secara singkat, uraian pembuatan copper(II) sulfate pentahydrate 

didahului dengan pengecilan ukuran bahan tembaga sulfat menggunakan rotary 

cutter, lalu direaksikan dengan asam nitrat dan menghasilkan larutan tembaga 

nitrat. Bahan lainnya, yakni asam sulfat 98% diencerkan terlebih dahulu hingga 

33%. Setelah itu, larutan tembaga nitrat dan asam sulfat akan direaksikan dan 

akan menghasilkan tembaga sulfat. Hasil ini akan dipekatkan menggunakan 

evaporator yang kemudian dikristalkan menggunakan crystallizer. Kristal yang 

terbentuk akan dipisahkan dengan centrifuge dari mother liquor-nya. Kemudian 

kristal dikeringkan menggunakan rotary dryer, lalu dikecilakn dan diseragamkan 

ukurannya menggunakan ball mill. Produk copper(II) sulfate pentahydrate 

kemudian siap untuk dilakukan pengemasan. 

Ketentuan pendirian pabrik copper(II) sulfate pentahydrat yang 

direncanakan dapat disimpulkan sebagai berikut: 

Kapasitas produksi    : 30.000 ton/tahun  

Bentuk Perusahaan    : Perseroan Terbatas  

Sistem Organisasi    : Garis dan Staff  

Jumlah Karyawan    : 173 Orang  
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Analisa Ekonomi : 

Masa Konstruksi   : 2 Tahun 

Umur Peralatan   : 10 Tahun 

Modal Tetap (FCI)    : Rp. 300.226.405.112 

Working Capital Investment (WCI)  : Rp. 120.750.733.534 

Total Capital Investment (TCI)   : Rp. 420.977.138.645 

Bahan Baku(1 Tahun)    : Rp. 414.971.261.645 

Biaya utilitas(1 Tahun)    : Rp.   14.432.134.979 

Total production cost(TPC)    : Rp. 724.504.401.202  

Bunga Bank    : 8 %  per tahun  

Return on Investment Before Tax   : 35,06%  

Return on Investment After Tax   : 26,30% 

Internal of Return (IRR)    : 21,81%  

Waktu pengembalian Modal (PBP)  : 3 tahun 2 bulan  

Break Even Point (BEP)    : 38,54% 


