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ABSTRAK 

 

 Penggunaan pewarna kimia pada proses pembuatan batik menyebabkan 

limbah industri batik mengandung bahan kimia yang sukar diuraikan. Limbah cair 

industri batik juga mengandung bahan kimia lain, salah satunya COD, yang 

apabila kadarnya tinggi, maka kebutuhan oksigen terlarut akan rendah dan 

menyebabkan biota air mati, dan apabila TSS tinggi, akan menyebabkan sinar 

matahari terhalang mencapai dasar perairan dan tanaman berhenti memproduksi 

oksigen. Salah satu teknologi alternatif yang telah berhasil digunakan sebagai 

metode pengolahan untuk mengurangi konsentrasi senyawa organik beracun 

adalah proses oksidasi tingkat lanjut, dan salah satu yang efektif yaitu oksidasi 

lanjut berbasis O3/GAC yang dikombinasi dengan metode elektrokoagulasi.  

Keunggulan kedua teknologi proses tersebut yaitu tidak memerlukan tambahan 

bahan kimia, selain itu limbah sekunder berupa sludge sangat kecil, dan mudah 

dioperasikan, oleh karena itu dapat dikatakan sebagai Green Technology.  

 Hasil pengolahan limbah batik menggunakan proses elektrokoagulasi 

secara batch, didapatkan hasil parameter COD 331,2 mg / L; TSS 120 mg / L; dan 

warna 196 PtCo. Hasil pengolahan limbah batik menggunakan proses oksidasi 

lanjut berbasis O3/GAC secara batch, didapatkan hasil parameter COD 110,4 mg / 

L; TSS 40 mg / L; dan warna 30 PtCo. Hasil pengolahan limbah batik 

menggunakan kombinasi elektrokoagulasi dan oksidasi lanjut berbasis O3/GAC 

secara kontinyu, didapatkan hasil parameter COD 552 mg / L; TSS 360 mg / L; 

dan warna 374 mg / L. Hasil pengolahan limbah batik menggunakan kombinasi 

elektrokoagulasi dan oksidasi lanjut berbasis O3/GAC secara batch sudah cukup 

efisien dalam mendegradasi beban pencemar yang terkandung dalam limbah 

batik, namun apabila dilakukan secara kontinyu, hasil yang didapatkan belum 

efisien dikarenakan masih berada di atas baku mutu. 

Kata kunci : elektrokoagulasi, oksidasi lanjut berbasis O3/GAC, limbah industri 

batik 
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ABSTRACT 

 

 The use of chemical dyes in the batik-making process causes the batik 

industrial waste to contain chemicals that are difficult to decompose. The batik 

industrial liquid waste also contains other chemicals, one of which is COD, which 

if the levels are high, the dissolved oxygen demand will be low and cause water 

biota to die, and if the TSS is high, it will block sunlight from reaching the bottom 

of the waters and plants stop producing oxygen. One alternative technology that 

has been used successfully as a processing method to reduce the concentration of 

toxic organic compounds is the advanced oxidation process, and one that is 

effective is the O3 / GAC-based advanced oxidation combined with the 

electrocoagulation method. The advantages of these two process technologies are 

that they do not require additional chemicals, other than that secondary waste in 

the form of sludge is very small, and easy to operate, therefore it can be said as 

Green Technology. 

 The results of processing batik waste using a batch electrocoagulation 

process, the results obtained COD parameters 331.2 mg / L; TSS 120 mg / L; and 

196 PtCo colors. The results of processing batik waste using an O3 / GAC-based 

advanced oxidation process in batches, obtained the COD parameter results of 

110.4 mg / L; TSS 40 mg / L; and 30 PtCo colors. The results of continuous 

processing of batik waste using a combination of electrocoagulation and 

continued oxidation based on O3 / GAC, obtained the COD parameter of 552 mg 

/ L; TSS 360 mg / L; and color 374 mg / L. The results of processing batik waste 

using a combination of electrocoagulation and further oxidation based on O3 / 

GAC in batches are quite efficient in degrading the pollutant load contained in 

batik waste, but if it is done continuously, the results obtained are not efficient 

because they are still above the quality standard. 

Keywords: electrocoagulation, O3 / GAC based further oxidation, batik industrial 

waste 


