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INTISARI 

Pabrik Barium Karbonat dari Barium Sulfide dan Sodium Karbonat akan 

dibangun di Manyar Kawasan Industri Gresik, Jawa Timur. Pabrik ini beroperasi 

24 jam dalam sehari dan 330 hari dalam setahun dengan kapasitas produksi 

direncanakan sebesar 45.000 ton/tahun. Bahan baku yang digunakan adalah barium 

sulfide dan sodium karbonat. Barium karbonat banyak digunakan di industri kimia 

berbasis barium, industri keramik, gelas, dan enamel gelas, industri oil well drilling, 

steel carburizing. Selain itu Barium Karbonat juga digunakan dalam pembuatan 

kaca. Dengan kepadatan atom yang besar, Barium Karbonat meningkatkan indeks 

bias dan kilau kaca dan mengurangi kebocoran sinar-X dari tabung sinar katoda 

(CRT) TV, dan juga Barium Karbonat digunakan sebagai racun tikus. 

Uraian singkat proses produksi pabrik barium karbonat adalah barium 

sulfide dilarutkan di tangki pelarutan barium sulfide dengan bantuan air proses, 

secara bersamaan sodium karbonat dilarutkan di tangki pelarutan sodium karbonat 

juga dengan bantuan air proses. Selanjutnya sodium karbonat yang sudah larut 

dipompa menuju clarifier untuk menghilangkan impurities yang ada. Kedua bahan 

baku yang telah dilarutkan dipompa menuju ke reaktor. Pada reaktor terjadi reaksi 

antara barium sulfide dengan sodium karbonat membentuk barium karbonat dan 

natrium sulfide pada suhu 60oC. Hasil dari reaksi kemudian dipompa menuju ke 

rotary drum vacuum filter. Pada rotary drum vacuum filter terjadi pemisahan antara 

cake dan filtrat. Filtrat berupa larutan natrium sulfide dipompa menuju tangki 

penampung, sedangkan cake berupa barium karbonat diumpankan menuju ke rotary 

dryer. Pada rotary dryer terjadi proses pengeringan cake Barium Karbonat dengan 

bantuan udara panas secara berlawanan arah (counter current). Udara panas 

didapatkan dari udara bebas yang diblower menuju heater untuk dipanaskan 

terlebih dahulu. Barium karbonat yang kering keluar menuju cooling conveyor, 

sedangkan udara panas dan padatan yang terikut ditangkap dengan cyclone. Pada 

cyclone terjadi proses pemisahan uap air dan solid. Uap air dibuang ke udara bebas, 

sedangkan padatan berupa barium carbonate diumpankan ke cooling conveyor. 

Produk kering rotary dryer dan padatan dari cyclone didinginkan pada cooling 

conveyor sampai dengan suhu 30oC. Dari cooling conveyor, Barium Karbonat 

https://id.wikipedia.org/wiki/Indeks_bias
https://id.wikipedia.org/wiki/Indeks_bias
https://id.wikipedia.org/wiki/Tabung_sinar_katoda
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KATA PENGANTAR 

Dengan mengucap rasa syukur kepada Tuhan Yang Maha Esa dan dengan 

segala rahmat serta karunia-Nya sehingga penyusun telah dapat menyelesaikan 

tugas akhir “Pra Rencana Pabrik Barium Karbonat dari Barium Sulfide dan Sodium 

Karbonat”, dimana tugas akhir ini merupakan tugas yang diberikan sebagai salah 

satu syarat untuk menyelesaikan program pendidikan kesarjanaan di Jurusan 

Teknik Kimia, Fakultas Teknik, Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” 

Jawa Timur. 

Tugas akhir “Pra Rencana Pabrik Barium Karbonat dari Barium Sulfide dan 

Sodium Karbonat” ini disusun berdasarkan pada beberapa sumber yang berasal dari 

beberapa literatur, data – data, majalah kimia, dan internet. 

Pada kesempatan ini kami mengucapkan terima kasih atas segala bantuan 

baik berupa saran, sarana maupun prasarana sampai tersusunnya tugas akhir ini 

kepada : 

1. Ibu Dr. Dra. Jariyah, MP selaku Dekan Fakultas Teknik, Universitas 

Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur. 

2. Ibu Dr. Ir. Sintha Soraya Santi, MT selaku Ketua Jurusan Teknik Kimia, 

Fakultas Teknik, Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa 

Timur. 

3. Ibu Ir. Dwi Hery Astuti, MT selaku Dosen Pembimbing Tugas Akhir. 

4. Seluruh Dosen Jurusan Teknik Kimia, Fakultas Teknik, Universitas 

Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur. 

5. Seluruh Civitas Akademika Jurusan Teknik Kimia, Fakultas Teknik, 

Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur. 

6. Kedua orangtua yang selalu mendoakan kami. 

7. Teman – teman jurusan Teknik Kimia angkatan 2017 yang telah 

memberikan support dan bantuan. 

8. Partner saya yang tidak pernah ganti – ganti, ambis club, sahabat wisuda 

2021, BEPE, kawan – kawan seperjuangan saya dalam Taekwondo yang 

telah memberikan dorongan maupun bantuan dalam bentuk apapun. 
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9. Semua pihak yang telah memberikan bantuan, saran, serta dorongan dalam 

penyelesaian tugas akhir ini. 

Kami menyadari bahwa tugas akhir ini masih jauh dari sempurna, karena 

itu segala kritik dan saran yang membangun kami harapkan dalam sempurnanya 

tugas akhir ini. 

Sebagai akhir kata, penyusun mengharapkan semoga tugas akhir yang telah 

disusun ini dapat bermanfaat bagi kita semua khususnya bagi mahasiswa Fakultas 

Teknik Jurusan Teknik Kimia. 

 

 

 

Surabaya, September 2021 

 

Penyusun 
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diangkut menuju ke ball mill untuk dihaluskan kemudian di screen dalam vibrating 

screen untuk pemisahan ukuran yang tidak sesuai.  

Ketentuan pendirian pabrik barium karbonat yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut :  

a. Kapasitas  : 45.000 ton/tahun  

b. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas  

c. Sistem Organisasi : Garis dan Staff 

d. Lokasi Pabrik  : Manyar Kawasan Industri Gresik, Jawa Timur 

e. Luas Tanah  : 20.000 m2  

f. Sistem Operasi : Continuous  

g. Waktu Operasi : 330 hari/tahun; 24 jam/hari  

h. Jumlah Karyawan : 193 orang  

Analisa Ekonomi  

a. Masa Kontruksi   : 2 Tahun  

b. Umur Pabrik    : 10 Tahun  

c. Fixed Capital Investment (FCI) : Rp 408.010.525.560 

d. Work Capital Investment (WCI) : Rp. 335.907.266.069 

e. Total Capital Investment (TCI) : Rp. 743.917.791.629 

f. Total Production Cost (TPC)  : Rp. 1.343.629.064.276 

g. Bunga Bank    : 9,95% 

h. Internal Rate Of Return  : 18,40%  

i. Rate of Investment  

- Sebelum Pajak : 25,86%  

- Setelah Pajak : 19,39%  

j. Pay Back Periode   : 2 tahun 7,7386 bulan 

k. Break Event Point   : 34,93% 

 


