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INTISARI

Pendirian Pabrik Bioavtur dari Crude Palm Oil dengan Hydroprocess
Esters and Fatty Acids ini direncanakan untuk kapasitas produksi sebesar 112.000
ton/tahun.

Indonesia merupakan salah satu negara penghasil komoditas minyak sawit
(Crude Palm Qil atau CPO) terbesar di dunia.Namun demikian, pertumbuhan
industri hilir kelapa sawit di Indonesia tidak begitu berkembang layaknya
perkebunan sawit dan pabrik penghasil CPO lainnya.Saat ini, Pemerintah
berusaha untuk mendorong hilirisasi CPO melalui PMK No. 67 Tahun 2010,
Kemenperin No. 13 Tahun 2010 dan Kemenperin No. 111 Tahun 2009 yang
disertai dengan pengembangan fasilitas pelabuhan, tangki timbun, pembangunan
infrastruktur dan jaminan ketersediaan bahan baku dengan mengatur pasokan
CPO dalam negeri.Hiliritas industri kelapa sawit dapat didorong melalui
pengembangan produk yang bernilai ekonomi tinggi, salah satunya adalah bahan
bakar alternative ramah lingkungan berupa bioavtur (aviation biofuel).Kandungan
Free Fatty Acid (FFA) dan triglyceride dalam CPO sangat cocok diolah menjadi
bioavtur sehingga Indonesia berpotensi memproduksi bioavtur sendiri dari bahan
baku produk pertanian khas Indonesia yaitu CPO.

Banyak sekali proses yang digunakan untuk mengubah CPO tersebut
menjadi bioavtur. Salah satu cara yang kami pilih adalah Hydroprocess Esters and
Fatty Acids. Proses tersebut sudah dalam skala industri dan sudah banyak dipakai
oleh beberapa perusahaan minyak didunia. Secara singkat uraian proses dari
pabrik bioavtur adalah pertama — tama mencampurkan CPO dengan H3PO4 85%
yang mana untuk penghilangan komponen fosfolipid yang terdiri dari phospatida,
protein, residu, karbohidrat, air, logam dan resin tanpa mengurangi jumlah asam
lemak atau disebut proses degumming. Setelah itu menghasilkan minyak gum
yang kemudian dicampurkan dengan bleaching earth yang mana merupakan
bahan kimia padat yang berfungsi untuk pemisahan pigmen yang terkandung
dalam minyak menggunakan bahan aktif sehingga warna minyak menjadi lebih
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cerah. Setelah di bleaching minyak tersebut di filter dengan bantuan filter press
dan diambil filtratnya saja. Lalu minyak filtrat masuk ke dalam reaktor yang
dicampurkan dengan gas H.dan menggunakan katalis NiMo yang disebut dengan
Hydrotreating. Proses ini bertujuan untuk mengubah trigliserida menjadi alkana
rantai panjang fase gas. Selanjutya bahan menjadi biodiesel yang mana akan
masuk ke tahap berikutnya yaitu Hydrocracking yaitu proses untuk mengubah
alkana rantai panjang menjadi bioavtur dan produk samping berupa naphtha,
propane. Dengan hasil tersebut maka bioavtur dan naphtha akan dipisahkan dari
gas propane dengan bantuan flash drum. Setelah itu dipisahkan dengan Menara
Distilasi antara bioavtur dengan naphtha. Dan bioavtur siap untuk dipasarkan.
Pabrik ini rencana akan didirikan di Kelurahan Tanjung Balai
KecamatanBagan Asahan,Kabupaten Asahan, Provinsi Sumatera Utara dan

beroperasi selama 330 hari/tahun dengan data — data sebagai berikut :

- Kapasitas produksi : 112.000 ton/tahun

- Bahan yang digunakan : Crude Palm Oil, HsPO4 85% , Bleaching Earth,
dan Gas H2

- Sistem operasi : Kontinyu

- Waktu operasi : 330 hari/tahun ; 24 jam/hari

- Luas tanah : 20.000 m?

- Jumlah karyawan . 224 orang

- Bentuk perusahaan : Perseroan Terbatas (PT)

- Struktur Organisasi . Garis dan staff

Analisa ekonomi :

- Masa konstruksi : 2 tahun
- Umur pabrik : 10 tahun
- FCI : Rp. 168.609.276.358
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- WCI Rp 1.150.219.863.611
-TCI :Rp 1.318.829.139.969,49
- Biaya bahan baku ( 1 tahun) :Rp 3.340.486.178.810
- Biaya utilitas 'Rp 77.699.656.882
a. Listrik : 6841,196 Kwh/hari
b. Air : 10355,714 m3/hari
c. Bahan Bakar : 807,944 lt/jam
d. Steam : 37473,7843Ib/jam
- Biaya Produksi Total : Rp 4.600.879.454.445
- Hasil penjualan : Rp 5.289.283.085.842
- Bunga bank 10,32 %
- ROI 1 31%
- POP : 3,46tahun
- IRR 127 %
- BEP : 35%
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