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KATA PENGANTAR 
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Sarjana Strata 1 di program studi Teknik Kimia UPN “Veteran” Jawa Timur. 
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investasi pabrik. Tugas akhir ini disusun berdasarkan dari beberapa literatur, 

data-data, majalah kimia, dan internet. 
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5. Ibu Ir. Titi Susilowati, MT selaku dosen penguji  

6. Bapak Dr. Ir. Novel Karaman, MT selaku dosen penguji  

7. Seluruh Civitas Akademik Program Studi Teknik Kimia, Fakultas Teknik, 

UPN “Veteran” Jawa Timur. 

8. Kedua orang tua yang selalu memberikan doa dan dukungan penuh dalam 

pembuatan tugas akhir ini. 

9. Teman-teman dan semua pihak yang telah membantu, memberikan bantuan, 
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dari itu segala kritik dan saran yang membangun penyusun harapkan dalam 

sempurnanya tugas akhir ini 

Sebagai akhir kata, penyusun mengharapkan semoga Tugas Akhir yang 

telah disusun ini dapat bermanfaat bagi kita semua khususnya bagi mahasiswa 

Fakultas Teknik Program Studi Teknik Kimia. 
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INTISARI 

 

 Pabrik Calcium Chloride dengan kapasitas 25.000 ton/tahun ini akan 

didirikan di Kawasan Industri Krakatau, Cilegon di Jalan Kw. Industri Krakatau 

Steel, Samangraya, Citangkil, Kota Cilegon, Banten 42443, Indonesia. Pabrik 

beroperasi selama 24 jam dalam sehari dan selama 330 hari dalam setahun. Pabrik 

Calcium Chloride ini berbahan baku Calcite yang diambil dari PT. Camco Omya 

Indonesia. Calcium Chloride ini merupakan produk yang memiliki banyak 

kegunaan di berbagai sektor industri, dalam industri farmasi calcium chloride 

digunakan sebagai obat kesehatan tulang , pada industri semen digunakan sebagai 

pereduksi alkali, dan pada industri pupuk berguna untuk memperbaiki kandungan 

kalsium pada tanaman.  

 Calcium Chloride dala perancangan ini reaksikan dengan HCl melalui 

proses hydrochlorinasi, dimana sebelumnya calcite ditampung di dalam gudang 

penyimpanan calcite (F-110) kemudian diangkut menuju hopper (F-113) dengan 

menggunakan belt conveyor (J-111) dan bucket elevator (J-112), setelah dari 

hopper lalu dimasukkan kedalam reaktor (R-210) bersama dengan HCl 32% yang 

di pompa dari tangki penyimpanan HCl (F-120). Setelah dari reaktor, larutan 

calcium chloride di pompa kedalam evaporator (V-220) untuk mengurangi kadar 

air dalam larutan tersebut dan gas yang menguap  di reaktor akan menuju scrubber 

(E-248). Setelah dari dari evaporator larutan calcium chloride yang sudah pekat 

akan di pompa kedalam crystllizer (S-230) yang digunakan untuk pembentukan 

kristal. Campuran kristal dan mother liquor akan menuju centrifuge (H-240) yang 

digunakan untuk memisahkan antara cake dan mother liquor. Setelah dari 

centrifuge, mother liquor akan di recycle kembali kedalam crystallizer agar 

membentuk kristal kembali dan campuran kristal basah akan menuju rotary dryer 

(B-250) dengan bantuan screw conveyor (J-241) untuk dikeringkan. Dalam rotary 

dryer ini akan di inject kan udara panas agar mempercepat proses pengeringan, 

dan udara panas yang keluar akan masuk kedalam cyclone (H-251) untuk 

memisahkan padatan yang terikut dengan udara sebelum udara keluar ke 

lingkungan. Kristal yang sudah kering akan masuk kedalam cooling conveyor (E-

260) untuk didinginkan dari suhu 120°C sampai dengan suhu 32°C, setelah kristal 

kering akan menuju ball mill (C-360) dengan bantuan bucket elevator (J-261) 
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untuk menghaluskan kristal sampai dengan 200 mesh. Setelah dari ball mill kristal 

yang sudah halus akan disimpan ke dalam silo calcite (F-310) untuk selanjutnya 

dikemas.  

 Adapun rincian pra rencana pabrik Calcium Chloride berdasarkan analisa 

ekonomi sebagai berikut :  

 1. Kapasitas    : 25.000 ton/tahun 

 2. Bentuk Perusahaan   : Perseroan Terbatas  

 3. Sistem Organisasi   : Garis dan Staff  

 4. Jumlah karyawan   : 212 orang  

 5. Sistem Operasi   : Kontinyu  

 6. Waktu Operasi   : 330 hari/tahun, 24 jam/ hari 

 7. Fixed Capital Investment (FCI) : Rp. 395.849.148,134 

 8. Working Capital Investment (WCI) : Rp. 294.517.978.497,36 

 9. Total Capital Investment (TPC) : Rp. 1.178.071.913.989,44 

 10. Bunga Pinjaman Bank   : 8% 

 11. Return Of Investment  (ROI)  : 26% 

 12. Internal Rate Of Return (IRR) : 18% 

 13. Pay Back Periode (PBP)  : 3 tahun 2 bulan 

 14. Break Event Point (BEP)  : 31,61% 
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