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Puji syukur penyusun ucapkan kehadirat Allah SWT yang telah 

memberikan rahmat serta hidayah-Nya sehingga Tugas Akhir Pra Rencana Pabrik 

dengan judul “pabrik diamonium fosfat dari asam fosfat dan ammonia dengan 

proses TVA (tennessee valley authority) kapasitas 85.000 ton/tahun”, dimana 

Tugas Akhir pra rencana pabrik ini merupakan salah satu hal yang menjadi syarat 

untuk mendapatkan gelar Sarjana Strata 1 di program studi Teknik Kimia 

Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur.  

Tugas Akhir ini menjelaskan tentang pra rencana dalam pembuatan pabrik 

akrilamida mulai dari perhitungan bahan baku dan produk, perancangan alat, 

instrumentasi dan keselamatan kerja, struktur organisasi, kebutuhan utilitas, tata 

letak dan denah lokasi rencana pabrik, dan analisa ekonomi untuk investasi pabrik. 

Tugas akhir ini disusun berdasarkan pada beberapa sumber yang berasal dari 

beberapa literatur.  

Dengan selesainya Tugas Akhir ini, tidak lupa penyusun mengucapkan 

terima kasih sebesar-besarnya kepada:  

1. Ibu Dr. Dra. Jariyah, MP. selaku Dekan Fakultas Teknik Universitas 

Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur.  

2. Ibu Dr. Ir. Sintha Soraya Santi, MT. selaku Koordinator Program Studi Teknik 

Kimia Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur.  

3. Ibu Ir. Sani, MT, selaku Dosen Pembimbing Tugas Akhir yang senantiasa 

membimbing dalam pelaksanaan dan penyusunan tugas akhir ini. 

4. Seluruh Civitas Akademik Program Studi Teknik Kimia, Fakultas Teknik, 

Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur.  

5. Kedua orang tua yang selalu memberikan doa dan dukungan penuh dalam 

pembuatan tugas akhir ini.  

6. Teman-teman, khususnya angkatan 2018 yang selalu memberikan motivasi dan 

dukungan. 

7. Semua pihak yang telah membantu, memberikan bantuan, saran, serta dorongan 

dalam penyelesaian tugas akhir ini.  
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Penyusun menyadari dari tugas akhir ini jauh dari sempurna, maka dari itu 

segala kritik dan saran yang membangun kami harapkan dalam sempurnanya tugas 

akhir ini. Sebagai akhir kata, penyusun mengharapkan semoga Tugas Akhir yang 

telah disusun ini dapat bermanfaat bagi kita semua khususnya bagi mahasiswa 

Fakultas Teknik Program Studi Teknik Kimia. 

 

Surabaya, 10 Agustus 2022 
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 Perencanaan Pabrik Diamonium Fosfat akan didirikan di daerah JIIPE 

Manyar, Gresik, Jawa Timur dengan pertimbangan lokasi yang dekat dengan jalan 

tol. Jalan dapat dilewati truk besar sehingga dapat memudahkan dalam transportasi 

bahan baku dan pendistribusian produk. Dari hasil perhitungan dan pembahasan, 

dapat disimpulkan sebagai berikut. 

1. Kapasitas produksi   : 85.000 ton/tahun 

2. Bahan yang digunakan  : Asam fosfat dan Amonia 

3. Sistem operasi   : Continue 

4. Waktu operasi   : 330 hari/tahun; 24 jam/hari 

5. Jumlah karyawan   : 187 orang 

6. Bentuk perusahaan   : Perseroan Terbatas (PT) 

7. Struktur organisasi   : Garis dan staff  

Analisa Ekonomi  

1. Masa konstruksi    : 2 tahun 

2. Umur pabrik     : 10 tahun 

3. Fixed Capital Invesment (FCI)  : Rp. 347.373.772.843 

4. Working  Capital Invesment (WCI)  : Rp. 309.994.302.902 

5. Total Capital Invesment (TCI)  : Rp. 657.368.075.745 

6. Biaya Bahan baku (per tahun)  : Rp. 895.448.762.303 

7. Biaya utilitas (per tahun)   : Rp. 38.403.342.774 

8. Biaya produksi (TPC)   : Rp. 1.239.977.211.610 

9. Hasil penjualan    : Rp. 1.450.000.000.000 

10. Bunga pinjaman bank   : 9,95% 

11. Rate on invesment (sebelum pajak)  : 27,2464% 

12. Rate on  invesment (setelah pajak)  : 20,4348% 

13. Pay back periode    : 3 tahun 5 bulan 

14. Internal rate of return    : 14,4079% 

15. Break even point (BEP)   : 32,1748% 
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