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KATA PENGANTAR 

 
 

Puji syukur kehadirat Tuhan Yang Maha Esa, atas limpahan berkat rahmat- 

Nya sehingga penyusun dapat menyelesaikan laporan Praktek Kerja Lapangan yang 

berjudul “SISTEM PRODUKSI KAPAL BANTU RUMAH SAKIT DAN 
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membimbing saya dalam menyelesaikan Laporan Praktek Kerja Lapangan ini. 

5. Bapak Zainal Abidin,ST MM, selaku Bapak Manager yang telah membimbing 

dam membantu saya selama saya melakukakan Praktek Kerja Lapangan di PT. 
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bisa saya sebutkan satu persatu. 
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