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 Pabrik Asam Asetilsalisilat (Aspirin) dari Asam Salisilat dan Asetat 

Anhidrida dengan Proses Asetilasi kapasitas 80.000 ton/tahun akan didirikan di 

kawasan Industri KIEC, Cilegon, Banten, Jawa Barat. Bahan baku yang digunakan 

yaitu Asam Salisilat yang diperoleh dari PT. Inti Alam Kimia yang berlokasi di 

Jakarta Utara dan Asetat Anhidrida yang diperoleh dari PT. Merck Indonesia Tbk 

yang berlokasi di Jakarta Timur. 

 Uraian proses pembuatan Asam Asetilsalisilat (Aspirin) sebagai berikut. 

Asam salisilat dengan kandungan 94,5% direaksikan dengan Asetat Anhidrida 99% 

pada tangki reaksi dengan waktu tinggal 1 jam dan suhu 90℃ sehingga membentuk 

Asam Asetilsalisilat dengan kandungan 64% yang masih berupa larutan dan masih 

mengandung impurities berupa suspended solid serta pelarut. Tahap selanjutnya 

memisahkan impurities yang berupa padatan dengan menggunakan alat Filter Press 

kemudian dilakukan proses kristalisasi untuk merubah larutan Aspirin menjadi 

padatan Aspirin hanya saja produk keluar crystallizer masih mengandung filtrat 

maka dipisahkan dengan menggunakan centrifuge dimana filtrat ini berupa Asam 

Asetat yang dapat dijual kembali. Kemudian dilakukan proses pencucian dengan 

menggunakan alat Rotary Drum Vacuum Filter untuk membersihkan dan 

memastikan kemurnian Aspirin dengan menambahkan air proses. Kemudian 

dilakukan proses pengeringan produk dan size reduction dengan ukuran 100mesh. 

Kandungan akhir produk Aspirin sebesar 99,9% 

 Ketentuan pendirian Pabrik Asam Asetilsalisilat (Aspirin) yang telah 

direncanakan dapat disimpulkan sebagai berikut : 

Kapasitas  : 80.000 ton/tahun 

Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT) 

Sistem Organisasi : Garis dan Staff 

Lokasi Pabrik  : Kawasan Industri KIEC Cilegon, Banten 

Luas Tanah  : 17390 m2 

Sistem Operasi : Kontinyu 

Waktu Operasi : 330 hari/tahun, 24 jam/hari 

Jumlah Karyawan : 174 orang 



 

  vii 
Program Studi Teknik Kimia 
Fakultas Teknik 
Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur 

Pra Rencana Pabrik 
Asam Asetilsalisilat (Aspirin) dari Asam Salisilat dan Asetat 
Anhidrida dengan Proses Asetilasi 

Analisa Ekonomi 

Masa Konstruksi   : 2 tahun  

Umur Pabrik    : 10 tahun 

Modal Tetap (FCI)   : Rp    438.626.192.528 

Working Capital Investment (WCI) : Rp    854.863.752.781 

Total Capital Investment (TCI) : Rp 1.293.489.945.308 

Bahan Baku (1 tahun)   : Rp 2.878.130.193.949 

Biaya Utilitas (1 tahun)  : Rp        8.928.458.639 

Total Production Cost (TPC)  : Rp 3.419.455.011.122 

Bunga Bank    : 9,3% /tahun 

Return of Investment Before Tax : 19,71% 

Return on Investment After Tax : 14,78% 

Internal of Return (IRR)  : 13,36% 

Waktu Pengembalian Modal (PBP) : 2 tahun 6 bulan 

Break Even Point (BEP)  : 38,6% 

 

 

 

  


