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Pabrik Pentaerythritol dari Bahan Formaldehid dan Asetaldehid
Menggunakan Media Alkali Natrium Hidroksida kapasitas 60.000 ton/tahun akan
didirikan di Kawasan Industri Driyorejo, Kabupaten Gresik, Jawa Timur. Bahan
baku yang digunakan yaitu Formaldehid yang diperoleh dari PT. Arjuna Utama
Kimia yang berlokasi di Surabaya, Asetaldehid yang diperoleh dari PT. Indo
Acidatama yang berlokasi di Solo, Natrium Hidroksida yang diperolah dari PT.
Perdana Mulia Jaya yang berlokasi di Surabaya dan Asam Formiat yang diperoleh
dari PT. Sintas Kurama Perdana, Cikampek.

Uraian proses pembuatan Pentaerythritol sebagai berikut. Formaldehid
dengan kandungan 37% direaksikan dengan Asetaldehida 99% serta Natrium
Hidroksida 50% sebagai media alkalinya pada tangki reaksi dengan waktu tinggal
1 jam dan suhu 60°C sehingga membentuk Pentaerythritol dengan kandungan 23%
yang masih berupa larutan dan masih memiliki impuritis. Tahap selanjutnya
menetralkan natrium hidroksida berlebih dengan menggunakan asam formiat pada
tangki neutralizer sehingga dihasilkan produk samping natrium format kemudian
dilakukan proses penjenuhan larutan pentaerythritol dengan memisahkan
kandungan formaldehid, methanol dan mengurangi kadar air didalam produk
dengan menggunakan double-effect evaporator dengan kondisi operasi pada
evaporator dengan suhu 103°C dan tekanan operasi 0,6 atm. Produk atas evaporator
yang berupa uap formaldehida, methanol, dan air didinginkan dengan dengan
condenser kemudian ditampung ke dalam tangki hot well. Produk bawah evaporator
berupa pentaerythritol, natrium format, dan produk yang keluar dari evaporator
bagian bawah kemudian dialirkan menuju ke crystallizer untuk dikristalkan pada
suhu 30°C. Produk setelah dari crystallizer dialirkan menuju centrifuge dengan
kondisi hasil keluar centrifuge pada suhu 30°C dengan tekanan 1 atm. Centrifuge
berfungsi untuk memisahkan kristal pentaerythritol dengan mother liquor yang
banyak mengandung natrium format (HCOONa). Mother liquor yang belum
mengkristal di recycle kembali menuju crystallizer. Cake yang mengandung kristal
pentaerythritol basah diumpankan menuju rotary dryer dengan menggunakan udara
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bebas dengan suhu 100°C yang sebelumnya telah dipanaskan. Kemudian produk
diumpankan menuju ball mill menggunakan cooling conveyor guna mendinginkan
produk tersebut. Pada ball mill kristal pentaerythritol dihaluskan hingga berukuran

200 mesh. Kemudian dikemas dengan kemasan pentaerythritol 50 kg. Kemurnian

produk pentaerythritol yang dihasilkan sebesar 96%.

Ketentuan pendirian Pabrik Pentaerythtritol yang telah direncanakan dapat

disimpulkan sebagai berikut :

Kapasitas : 60.000 ton/tahun
Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT)
Sistem Organisasi : Garis dan Staff

Lokasi Pabrik
Luas Tanah : 23201 m?
Sistem Operasi : Batch
Waktu Operasi

Jumlah Karyawan : 214 orang

Analisa Ekonomi

: Kawasan Industri Driyorejo, Gresik, Jawa Timur

: 330 hari/tahun, 24 jam/hari

Masa Kontruksi : 2 tahun

Umur Pabrik : 10 tahun

Modal Tetap (FCI) : Rp 400.879.237.958
Working Capital Investment (WCI) : Rp 621.724.009.984

Total Capital Investment (TCI)

- Rp 1.021.581.666.276

Bahan Baku (1 tahun) : Rp 2.028.018.526.900
Biaya Utilitas (1 tahun) :Rp 19.153.136.901
Total Production Cost (TPC) : Rp 2.486.896.039.936
Bunga Bank : 9,9%/tahun

Return of Investment Before Tax  : 26%

Return on Investment After Tax :19,5%

Internal of Return (IRR) :13,4%

Waktu Pengembalian Modal (PBP) : 3 tahun 11 bulan
Break Even Point (BEP) :41,9%
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