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Abstrak

Saat era globalisasi pada sekarang ini, sebuah perusahaan terikat untuk
selalu berusaha mempunyai kompetensi dalam bersaing dengan perusahaan lain.
Masalah perencanaan dan pengendalian persediaan merupakan salah satu hal yang
paling penting yang harus dihadapi setiap perusahaan. Penelitian ini bertujuan
untuk mengetahui gambaran pengelolaan persediaan bahan baku dengan
menggunakan Min-Max Stock di PT Delta Jaya Engineering serta untuk
mengetahui besar biaya persediaan yang dikelurkan dengan menggunakan metode
Min Max Stock. Jenis penelitian yang digunakan yakni penelitian deskriptif
kuantitatif yang dilaksanakan di PT Delta Jaya Engineering. Pengumpulan data
lebih diutamakan menggunakan data primer dari wawancara dan observasi kepada
pihak perusahaan. Sedangkan data sekunder didapatkan dari data historis
perusahaan. Hasil penelitian in menemukan bahwa secara teoritis menunjukkan
nilai batas minimum dan maksimum stok, cadangan pengaman (safety stock), dan
tingkat pemesanan kembali (Q) berbeda—beda setiap bahan baku. Selain itu
dengan menggunakan usulan kebijakan dengan metode min—max stock, hasil
perhitungan biaya menunjukkan bahwa biaya yang dikeluarkan oleh perusahaan
setiap tahunnya lebih rendah karena tidak terdapat bahan baku material yang over
stock maupun out of stock. Dengan diketahuinya hasil perhitungan secara teoritis
nilai—nilai diatas, dapat dilakukan evaluasi kebijakan yang sedang digunakan
sekarang agar kedepannya perusahaan dapat meminimkan biaya yang dikeluarkan
sertas memaksimalkan keuntungan.

Kata kunci: Persediaan, bahan baku, stok min-max, biaya, produksi
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ABSTRACT

During the current era of globalization, a company is bound to always try to
have competence in competing with other companies. The problem of planning
and controlling inventory is one of the most important things that every company
must face. This study aims to determine the description of raw material inventory
management using Min-Max Stock at PT Delta Jaya Engineering and to
determine the cost of inventory disbursed by using the Min Max Stock method.
The type of research used is quantitative descriptive research conducted at PT
Delta Jaya Engineering. Data collection is preferred to use primary data from
interviews and observations to the company. While the secondary data obtained
from the company's historical data. The results of this study found that
theoretically shows the minimum and maximum limit value of stock, safety reserve
(safety stock), and the level of reorder (Q) is different for each raw material. In
addition, by using the policy proposal with the min—-max stock method, the cost
calculation results show that the costs incurred by the company each year are
lower because there are no raw materials that are over stock or out of stock. With
the knowledge of the theoretical calculation of the above values, can be evaluated
policies that are being used now so that in the future the company can minimize

the costs incurred sertas maximize profits.

Keywords: Inventory, raw materials, min-max stock, cost, production



