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INTI SARI 

 

Perencanaan pabrik Asam Klorida Dari Asam Sulfat dan Garam Natrium 

Klorida dengan Proses Mannheim Furnace direncanakan untuk kapasitas produksi 

sebesar 45.000 ton/tahun. Asam klorida merupakan bahan kimia dasar yang 

penting. Teknik pembuatannya sudah banyak mengalami perubahan, diantaranya 

ada yang dibuat melalui pembakaran gas chlor di dalam hydrogen maupun 

pemanasan garam natrium chlorida dengan asam sulfat. Rencana Pabrik Asam 

Klorida dari Natrium Klorida dan Asam Sulfat dengan Mannheim Furnace. 

Industri asam klorida di Indonesia mempunyai perkembangan yang stabil, hal ini 

dapat dilihat dengan berkembangnya industri kimia, terutama kebutuhan asam 

klorida sebagai bahan baku utama beberapa industri berbasis chlor dan sebagai 

katalis untuk reaksi-reaksi kimia tertentu. 

Secara singkat uraian proses dari pabrik Asam Klorida ini menggunakan 

bahan baku garam NaCl dan asam sulfat. Pertama-tama garam NaCl dan asam 

sulfat sedikit berlebih dengan kadar 60Be diumpankan ke furnace yang 

dilengkapi dengan pengaduk jenis rake atau disebut Manheim Furnace, dimana 

reaksi berjalan dengan suhu 843C. Produk atas furnace berupa gas asam klorida 

kemudian diumpankan ke silica S-bend cooler untuk proses pendinginan, 

sedangkan produk bawah berupa endapan garam sodium sulfate. Gas asam klorida 

dari furnace didinginkan pada silica S-bend cooler sampai suhu 350C. Gas 

kemudian dilewatkan ke coke tower untuk menghilangkan asam sulfat yang 

terkandung dalam gas. Gas asam klorida kemudian diserap dengan air proses 

melalui absorber, sehingga didapat larutan hydrochloric acid 32%. Gas hydrogen 

chloride yang tidak terserap kemudian diolah pada scrubber sebelum dibuang ke 

udara bebas. Yields pada proses ini didapat 98%. 

Pabrik ini rencana didirikan di Manyar, Gresik dan beroperasi selama 330 

hari/tahun dengan data-data sebagai berikut : 

a. Kapasitas Produksi   : 45.000 ton/tahun  
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b. Bentuk Perusahaan   : Perseroan Terbatas (PT) 

c. Sistem Organisasi  : Garis dan Staff 

d. Lokasi Pabrik  : Kawasan Industri Manyar, Gersik  

e. Luas tanah    : 19.000 m2 

f. Sistem Operasi   : Kontinyu  

g. Waktu Operasi   : 330 hari/tahun; 24 jam/hari 

h. Jumlah karyawan   : 193 orang  

Analisa ekonomi : 

a. Masa Konstruksi      : 2 Tahun  

b. Umur Pabrik      :10 Tahun 

c. Fixed Capital Investment (FCI)   : Rp. 653.426.459.173,11 

d. Working Capital Investment (WCI)  : Rp. 172.526.647.505,41 

e. Total Capitas Investment (TCI)   : Rp.825.953.106.678,52 

f. Biaya Bahan Baku (1 tahun)   : Rp. 587.773.624.085,14 

g. Biaya Utilitas (1 tahun)    : Rp. 4.440.907.949,64 

h. Biaya Produksi Total (TPC)   : Rp. 967.084.796.382,94 

i. Hasil penjualan Produk (Sale Income)  : Rp. 1.273.965.845.092,77 

j. Bunga Bank (Kredit Investsi Bank CIMB NIAGA): 9,25 % 

k. Return of Investment Before Tax   : 31,35% 

l. Return of Investment After Tax    : 24% 

m. Internal Rate of Return     : 21% 

n. Pay Back Periode      : 3 tahun 8 bulan  

o. Break Even Point (BEP)    : 31,84% 
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