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INTISARI

Pabrik Sodium Nitrat (NaNOz) dari Sodium Karbonat dan Asam Nirat
dengan Synthetic Process dengan kapasitas 40.000 ton/tahun didirikan di
Sepanjanng, Sidoarjo, Jawa Timur. Bahan baku yang digunakan yaitu sodium
karbonat dan asam nitrat. Pabrik beroperasi selama 24 jam dalam sehari dan 330
hari dalam setahun dengan bahan baku sodium karbonat 99,6% dari PT. Industri
Soda Indonesia dan asam nitrat 58% dari PT. Multi Nitrotama Kimia. Natrium nitrat
merupakan bahan kimia intermediet dalam pambuatan pupuk yang mengandung
senyawa nitrogen, pembuatan dynamite, pembuatan kalium nitrat, pembuatan kaca,
dan sebagai reagen pada kimia analis dan obat-obatan.
Proses pembuatan natrium nitrat dibagi menjadi 6 bagian yaitu tahap penyimpanan
bahan baku, tahap penyiapan bahan baku, tahap pembuatan produk, tahap
pemurnian produk, dan tahap pengendalian produksi. Pada tahap penyimpanan
bahan baku yaitu bahan baku sodium karbonat 99,6% dari PT. Industri Soda
Indonesia disimpan dalam gudang penyimpanan sodium karbonat pada fase padat
dalam suhu 30°C dan asam nitrat 58% dari PT. Multi Nitrotama Kimia disimpan
dalam tangki penampung pada fase cair dalam suhu 30°C. Kemudian pada tahap
penyimpanan bahan baku, sodium karbonat 99,6% diangkut menuju reaktor
menggunakan belt conveyor yang diteruskan dengan bucket elevator. Sedangkan
asam nitrat dari tangki penyimpanan akan dipompa langsung ke reaktor. Pada tahap
pembuatan produk yang pertama yaitu sodium karbonat direaksikan dengan asam
nitrat menggunakan reaktor berpengaduk (RATB) dengan kondisi operasi yaitu
pada suhu 60 °C dan tekanan 1 atm, dengan konversi 98%. Rekasi berlangsung
decara eksotermis dan mengahasilkan larutan sodium nitrat, gas CO», dan air.
Untuk produk samping gas CO: setelah terbentuk di reaktor, akan diserap dengan
compressor-1 pada tekanan 1,5 atm. Lalu gas CO; disimpan sementara pada gas
holder. Kemudian gas CO2 dirubah fasenya menjadi cairan dengan cara merubah
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tekanannya menjadi 15 atm dan suhunya -25°C menggunakan compressor-2 dan
cooler. CO> liquid yang sudah berubah fase disimpan dalam tangka untuk siap
dipasarkan. Pada tahap pemurnian produk, larutan sodium nitrat akan diteruskan
menuju evaporator untuk mengurangi kadar air yang terkandung hingga kepekatan
sodium nitrat mencapai 64,2% dengan kondisi operasi 100°C dan 1 atm. Setelah
melewati proses evaporasi mother liquor sodium nitrat dibentuk menjadi padatan
kristal menggunakan kristalizer. Proses kritalisasi sodium nitrat dijaga pada suhu
40 °C hingga membentuk dua jenis produk yaitu berbentuk padatan kristal dan
larutan yang belum sepenuhnya menjadi kristal. Karena produk yang dihasilkan
pada proses kristalisasi masih belum sepenuhnya menjadi padatan kristal maka
produk sodium nitrat akan dipisahkan terlebih dahulu antara padatan kristal dengan
larutan yang terkandung menggunakan centrifuge. Larutan yang telah dipisahkan
akan dikembalikan menuju reaktor untuk dapat dijadikan produk kembali.
Sedangkan padatan kristal basah sodium nitrat akan dikeringkan terlebih dahulu
dengan rotary dryer pada suhu 80°C dengan cara mengkontakkannya pada udara
panas sampai berupa padatan kristal kering. Produk yang dihasilkan setelahnya
akan didinginkan pada cooling conveyor sembari diangkut menuju ball mill hingga
suhunya 35°C. Pada ball mill sodium nitrat akan digiling dan diseragamkan
ukurannya hingga berukuran 100 mesh. Produk sodium nitrat yang telah seragam
akan ditampung sementara pada hopper dengan kandungan sodium nitrat akhir
yaitu sebesar 95,44%. Selanjutnya di tahap pengendalian produk, produk sodium
nitrat akan dikemas dalam dua bentuk yaitu 100 lembar dan 80 lembar. Kedua tipe
tersebut dapat disimpan dalam bentuk bulk dengan petunjuk pada kantong tersebut

dari pabrik.
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Ketentuan pendirian pabrik natrium nitrat yang telah direncanakan dapat

disimpulkan sebagai berikut :
Kapasitas

Sistem operasi

Waktu operasi

Lokasi pabrik

Bentuk perusahaan

Sistem organisasi

Jumlah karyawan

Analisa Ekonomi

Masa konstruksi

Umur pabrik

Fixed Capital Investment (FCI)
Working Capital Investment (WCI)
Total Capital Investment (TCI)
Biaya bahan baku (1 tahun)
Biaya utilitas (1 tahun)

Total Production Cost (TPC)
Bunga pinjaman bank

Return of Investment before tax
Return of Investment after tax
Internal Rate of Return (IRR)
Pay Back Periode (PBP)

Break Even Point (BEP)

: 40.000 ton/tahun

: Kontinyu

: 330 hari/tahun ; 24 jam/hari

: Sepanjang, Sidoarjo, Jawa Timur
: Perseroan Terbatas (PT)

: Garis dan Staff

: 143 orang

: 2 tahun

: 10 tahun

Rp 793.702.744.285
:Rp 230.231.200.034
:Rp 1.023.933.944.319
:Rp 483.783.973.623
:Rp  3.139.807.562
:Rp 920.924.800.135
: 9,9% per tahun
:21,15%

: 15,86%

: 10,50%

: 3 tahun 24 bulan

: 34,3%
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