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ABSTRAK

Air limbah dari proses produksi batik yang menggunakan senyawa naftol
umumnya mengandung polutan organik yang sukar terurai. Limbah air yang
berwarna tersebut akan menyebabkan masalah terhadap lingkungan jika dibuang
langsung ke badan air apabila tanpa adanya pengolahan. Penanganan polutan ini
dapat dilakukan dengan metode kombinasi koagulasi flokulasi dan fenton
fotokatalis. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui efisiensi pengolahan limbah
batik dengan metode kombinasi koagualasi flokulasi dan fenton dan fotokatalis
berdasarkan waktu kontak dan perbandingan rasio molar fenton FeSQOs : H.O>.
Pada penelitian ini, parameter yang diamati meliputi COD, TSS dan TDS. Pada
penelitian batch yang dilakukan dengan 10 liter air limbah ditetapkan variabel
waktu dengan variasi 15, 30, 60, 90, dan 120 menit dan variabel perbandingan
fenton dengan variasi 0,10:10, 0,15:10, 0,20:10 , 0,25:10, 0,30:10,.Selain secara
batch, penelitian ini juga dilakukan percobaan kombinasi koagulasi flokulasi
fenton dan fotokatalis secara kontinu dengan variabel terbaik dari proses batch.
Berdasarkan penelitian, efisiensi pengolahan COD, TSS dan TDS pada limbah
menggunakan kombinasi koagulasi flokulasi fenton dan fotokatalis masing-
masing sebesar 82%, 75% dan 73% pada waktu kontak 120 menit dengan

perbandingan molar fenton 0,25:10.

Kata Kunci : limbah batik,koagulasi,flokulasi, fenton, fotokatalis, pH, chemical

oxygen demand, total suspended solid, total dissolved solid



ABSTRACT

The wastewater from batik’s production process that used napthol generally
contains organic pollutants which are difficult to decompose. The colore waste
water will cause problem to the environment if it is directly rown away into the
river without treatment. The handling of these pollutants can be carried out with
coagulation floculation and fenton photocatalyst. This study aims to determine the
efficiency of batik wastewater combining coagulation flocculation and fenton
photocatalyst accordance with processing time and compasrison molar ratio
FesOa : H20,. On this study, the observerd parameters are COD,TSS, and TDS. In
batch research which using 10 liter wastewater with time variation of
15,30,60,90, and 120 minutes and comparison molar ratio 0,10:10 , 0,15:10 ,
0,20:10 ,0,25:10 , 0,30:10.this study also carried out a continous by combining
coagulation flocculation by using the best value from batch process. Based on
research, the process processing efficiency of COD,TSS, and TDS in wastewater
by combining coagulation flocculation are 82%,75%, and 73% with 120 minutes

time processed and variation molar ratio 0,25:10

Keywords : batik wastewater, coagulation ,flocculation fenton, photocatalyst, pH,

chemicaloxygendemand, total suspended solid, total dissolved solid



