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ABSTRAK

Dalam lingkungan bisnis saai ini, produktivitas tinggi diperoleh dengan mem-
pertimbangkan aktivitas mengubah bahan mentah menjadi barang jadi. Tenaga
kerja atau pekerja sebagai penopang utama berjalannya industry sangat rentan
mengalami risiko kesehatan dan bahaya kerja. Banyak faktor yang menyebabkan
kecelakaan kerja pada perusahaan, salah satunya adalah kelalaian manusia. Ku-
rang diperhatikan dan tidak dijalankannya prosedur keselamatan dan kesehatan
kerja (K3) dengan baik oleh karyawan menjadi permasalahan utama. Penelitian
ini dil-akukan dengan tujuan mengidentifikasi potensi kecelakaan kerja pada
proses produksi dan memberikan usulan perbaikan untuk meningkatkan safety
culture pada perusahaan. Metode Hazard Identification and Risk Assessment
(HIRA) diajukan dalam penelitian ini guna menge-tahui potensi kecelakaan kerja
dengan menggunakan skala likert, kemudian menentukan risk assessment
keparahan, nilai frekuensi, risking rating number (RRN), indeks risiko bahaya,
priori-tas risiko. Hasil menunjukkan risiko bahaya yang diperoleh yaitu tangan
pekeraj terkena sudut tajam dari plat, terkena percikan dari gerindra pemotog,
tangan pekerja tersayat mata pahat, tangan pekerja tergulung mata pahat mesin
frais, dan pekerja mengalami luka terkena sisi tajam. Perbaikan jalur produksi
menggunakan pengukuran tata letak gudang dan penggunaan material handling
berdasarkan standarisasi umum perusahaan Indonesia diusulkan. Penataan
mesin produksi yang lebih efektif dan efesien, pengadaan cahaya penerangan dan
ventilasi udara di dalam ruang produksi, penempatan kerja karyawan agar
disesuaikan dengan usia, melakukan training rutin kepada seluruh karyawan
mengenai pentingnya K3 dilakukan untuk meminimalisir kecelakaan kerja.

Kata Kunci: HIRA, Kesehatan & keselamatan kerja, Safety Culture, dan Skala
Likert
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ABSTRACT

In today's business environment, high productivity is obtained by considering
the activity of converting raw materials into finished goods. The workforce or
workers as the main support for the running of the industry are very vulnerable to
health risks and occupational hazards. Many factors cause work accidents in
companies, one of which is human negligence. Lack of attention and non-
execution of occupational safety and health (K3) procedures by employees are the
main problems. This research was conducted with the aim of identifying the
potential for work accidents in the production process and providing suggestions
for improvements to improve the safety culture of the company. The Hazard
Identification and Risk Assessment (HIRA) method was proposed in this study to
identify the potential for work accidents using a Likert scale, then determine the
risk assessment severity, frequency value, risking rating number (RRN), hazard
risk index, and risk priorities. The results show the risk of danger obtained,
namely the worker's hand is hit by a sharp angle from the plate, splashed by the
cutter's blade, the worker's hand is cut by the chisel, the worker's hand is rolled
up by the milling machine chisel, and the worker is injured by the sharp side.
Improvements to the production line using measurements of warehouse layout and
use of material handling based on the general standardization of Indonesian
companies are proposed. Structuring production machines more effectively and
efficiently, providing lighting and air ventilation in the production room, placing
employees to work according to age, conducting regular training to all employees
regarding the importance of K3 to minimize work accidents.

Keywords: HIRA, Likert Scale, Occupational Health and Safety, and Safety
Culture
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