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ABSTRAK

Pabrik natrium klorida beryodium dengan proses single — effect
evaporation dengan kapasitas 65.000 ton/tahun akan didirikan di daerah Manyar,
Gresik, Jawa Timur. Pabrik ini beroperasi selama 24 jam dalam sehari dan 330
hari dalam setahun dengan bahan baku utama garam rakyat (garam krosok) yang
diperoleh di Gresik dan sekitarnya.

Proses pembuatan natrium Klorida beryodium atau sering dikenal juga
dengan istilah garam beryodium ini dibagi menjadi 4 tahapan yaitu pretreatment,
tahap pemurnian, tahap kristalisasi dan tahap iodisasi. Pada tahap pretreatment
bahan baku berupa garam rakyat diubah menjadi larutan garam jenuh pada
temperatur 30 °C. Pada tahap pemurnian, larutan dari tahap pretreatment
ditambahkan dengan larutan Na,CO; 58% untuk menghilangkan ion Ca?* dan
larutan NaOH untuk menghilangkan ion Mg?*. Pada tahap kristalisasi, kristalisasi
dilakukan dengan cara pendinginan dimana larutan yang sudah dipekatkan dari
evaporator dimasukkan ke dalam kristalizer. Pada tahap iodisasi dilakukan dengan
cara menambahkan larutan KIO3; pada kristal garam hasil kristalisasi yang
kemudian akan dikeringkan dalam rotary dryer. Setelah itu, kristal garam yang
sudah dikeringkan dimasukkan ke ball mill untuk dilakukan penyeragaman
ukuran. Produk yang diharapkan berukuran <20 mesh.

Ketentuan pendirian pabrik garam beryodium yang telah direncanakan

dapat disimpulkan sebagai berikut :

1. Kapasitas Produksi : 65.000 ton/tahun

2. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas

3. Sistem Organisasi : Garis dan Staff

4. Lokasi Pabrik : Manyar, Gresik

5. Sistem Operasi : Kontinyu

6. Waktu Operasi : 330 hari/tahun, 24 jam/hari

7. Jumlah Karyawan : 240 Orang

8. Bahan yang Digunakan : Garam rakyat (garam krosok), natrium hidroksida,

natrium karbonat, dan kalium iodidat.



Pra Rencana Pabrik

Pabrik Akrilamida dari Propilen Nitril dengan Proses Asam Sulfat

9. Analisa Ekonomi

A. Permodalan

1)

2) Working Capital Investment (WCI)

Fixed Capital Investment (FCI)

3) Total Capital Investment (TCI)
B. Pengeluaran dan Penerimaan
1) Total Production Cost (TPC)

2)

Hasil Penjualan

C. Rentabilitas Perusahaan

1)
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3)
4)
5)
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7)
8)
9)

Masa Konstruksi

Umur Pabrik

Bunga Bank

Inflasi

Return of Investment Before Tax
Return of Investment After Tax
Internal Rate of Return (IRR)
Pay Back Periode (PBP)

Break Even Point (BEP)
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