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INTISARI 

  

Pabrik Hydrochloric acid dengan kapasitas 40.000 ton/tahun ini akan didirikan di daerah 

Manyar , Gresik. Pabrik beroperasi selama 24 jam dalam sehari dan selama 330 hari dalam 

setahun. Pabrik Hydrochloric acid ini berbahan baku Sulfuric Acid yang di sulplai dari PT 

Petrokimia Gresik dan Sodium Chloride yang disuplai dari PT Garam. Hydrochloric acid 

memiliki banyak sekali kegunaan diantaranya mengontrol keasaman pH, Sebagai katalis dalam 

reaksi, untuk regenerasi resin kation, sebagai bahan baku dalam sintesa senyawa kimia, bahan 

penunjang dalam berbagai industri yaitu farmasi, industri pengolahan karet, industri teksil, 

industri kimia organik, dan industri minyak pelumas dan lain sebagainya.  

Hydrochloric acid dalam perancangan pabrik ini dibuat dengan proses sintering, Pertama-

tama bahan baku garam NaCl dari supplier ditampung di silo F-110 dengan bantuan bucket 

elevator J-111 untuk kemudian diumpankan ke dalam Rotary kiln B-210 untuk direaksikan 

dengan asam sulfat yang dipompa dari tangki F-120. Pada Rotary kiln B-210 terjadi reaksi 

antara garam NaCl dengan asam sulfat membentuk natrium sulfat dan HCl dengan suhu operasi 

460oC. Produk bawah furnace berupa slag natrium sulfat kemudian dialirkan dengan screw 

conveyor J-213 menuju ke stockpile F-310 untuk diangin-anginkan dan ditampung sebagai 

produk samping. Produk atas berupa campuran uap HCl , asam sulfat dan air kemudian 

dihembuskan dengan  blower G-212 menuju ke silica tower D-220 untuk proses pendinginan 

sampai dengan suhu 200oC. Campuran uap kemudian dilewatkan ke coke tower D-230 untuk 

proses kondensasi asam sulfat dengan media coke. Pada coke tower (D-320) terjadi reaksi 

dekomposisi H2SO4 pada suhu 130oC dan secara reversible terjadi kondensasi H2SO4 dengan 

kadar 70%. Produk bawah coke tower D-230 berupa larutan asam sulfat 70% kemudian 

ditampung pada tangki F-320 sebagai produk samping,, sedangkan uap HCl dan uap air 

kemudian dilewatkan ke kolom absorber D-240 untuk proses penyerapan. Pada kolom absorber 

D-240 terjadi proses penyerapan uap HCl dengan air proses membentuk larutan HCl 45,2%. 

Larutan HCl 45,2% kemudian diumpankan ke tangki pengencer M-340 untuk proses 

pengenceran, sedangkan uap HCl yang tidak terserap, kemudian dilewatkan ke kolom scrubber 

D-241 untuk proses pengolahan limbah gas (dengan penambahan air proses dari utilitas untuk 

menyerap uap HCl yang tidak terserap pada kolom absorber D-240). Pada tangki pengencer 

M-340, larutan HCl 45,2% diencerkan menjadi larutan HCl 37% dengan penambahan air 
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proses dari utilitas. Produk berupa larutan HCl 37% kemudian ditampung pada tangki F-350 

sebagai produk utama. 

Adapun rincian pra rencana pabrik Nanokristal selulosa berdasarkan analisa ekonomi 

adalah sebagai berikut :   

Kapasitas     : 40.000  ton/tahun 

Bentuk Perusahaan    : Perseroan Terbatas 

Sistem Organisasi    : Garis dan Staff 

Jumlah Karyawan  : 230 orang 

Sistem Operasi    : Continuous 

Waktu Operasi    : 330 hari/tahun ;  24  jam/hari 

Total Investasi (FCI)  : Rp. 428.147.169.351 

Payback Periode   : 3 tahun  6 bulan 

Bunga bank    : 9,5% 

Internal Rate of Return   : 23,05% 

Rate on Investment   : 27,7% 

Break Even Point    : 36 % 


