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Perencanaan pabrik Amonium Sulfat diharapkan produksinya dapat 

mencukupi kebutuhan dalam negeri yang pemakaiannya dari tahun ketahun cukup 

meningkat, berhasil tidaknya bukan hanya terletak pada proses dan peralatan yang 

modern atau produk yang berkualitas baik melainkan terletak pada sistem dan cara 

penanganan yang tepat serta sesuai, baik mengenai proses, teknik produksi, 

manajemen dan pemasaran.  

Pabrik ini rencana didirikan di daerah JIIPE Manyar, Gresik, Jawa Timur. 

Lokasi pabrik ini dekat dengan jalan tol. Jalan bisa dilewati truk besar dan trailer. 

Hal ini akan memudahkan dalam transportasi bahan baku maupun pendistribusian 

produk dengan data-data sebagai berikut : 

 Kapasitas produksi  : 250.000 ton/tahun  

 Bahan yang digunakan : Amonia dan Asam Sulfat  

 Sistem operasi   : Kontinyu  

 Waktu operasi   : 330 hari/tahun ; 24 jam/hari  

 Jumlah karyawan  : 210 orang  

 Bentuk perusahaan  : Perseroan Terbatas (PT)  

 Struktur Organisasi  : Garis dan staff  

Analisa Ekonomi :  

 Masa konstruksi   : 3 tahun  

 Umur pabrik    : 10 tahun  

 Biaya Utilitas (1 tahun)  : Rp 590.019.105.145 

 Fixed Capital Investment (FCI)  : Rp 490.233.415.821 

 Working Capital Investment (WCI)  : Rp 708.009.162.660 

 Total Capital Investment (TCI)  : Rp 1.198.242.578.481 

 Biaya Produksi Total (Total Production Cost) : Rp 2.832.036.650.641 

 Bunga Bank     : 9.95% per tahun  

 Internal Rate of Return   : 19,6525%  

 Pay Out Periode    : 3,8 tahun  

 Break Even Point (BEP)   : 32,2756% 
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