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 INTISARI 

 

Perencanaan Pabrik Phenylethanamide dari Asam Asetat Glasial dan 

Aniline dengan Proses Asetilasi Langsung direncanakan untuk kapasitas produksi 

sebesar 100.000 ton/tahun. Phenylethanamide sangat banyak digunakan pada 

bidang farmasi. 

Secara singkat uraian proses dari Pabrik Phenylethanamide sebagai 

berikut, mula mula bahan baku aniline dan benzene dicampurkan terlebih dahulu. 

Kemudian kedua bahan tersebut ditambahkan asam asetat glasial dan diumpankan 

ke reaktor untuk direaksikan, dan membentuk reaksi berikut : 

C6H5NH2 (l) + CH3COOH (l) →C6H5NHCOCH3 (l) + H2O (l) 

Produk yang keluar dari reaktor berwujud larutan, kemudian diumpankan menuju 

tangki bleaching untuk ditambahkan karbon aktif. Setelah itu,produk  diumpankan 

menuju centrifuge untuk dihilangkan kadar karbon aktif pada produk. Larutan 

produk kemudian diumpankan pada crystallizer untuk dikristalisasi. 

Setelah proses kristalisasi, kristal dan mother liquor diumpankan pada 

centrifuge untuk dipisahkan antara kristal dan  mother liquor. Mother liquor akan 

direcycle pada reaktor dan campuran kristal phenylethanamide diumpankan pada 

rotary dryer untuk proses pengeringan. Udara kering yang telah dipanaskan 

keluar dari rotary dryer B-260 kemudian diumpankan pada cyclone untuk 

memisahkan produk kristal phenylethanamide yang terikut. Kristal 

phenylethanamide dari rotary dryer dan cyclone diumpankan pada cooling 

conveyor untuk didinginkan dan diumpankan pada ball mill untuk dihancurkan 

dan diseragamkan ukurannya hingga 100 mesh. Kristal phenylethanamide yang 

sudah seragam ukurannya kemudian diumpankan pada silo phenylethanamide. 

 

Pabrik ini rencananya akan didirikan di Kecamatan Kebakkramat,Kabupaten 

Karanganyar dan beroperasi selama 330 hari/tahun dengan data-data sebagai 

berikut : 

1. Kapasitas produksi : 100.000 ton/tahun 
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 2. Bahan yang digunakan : Asam Asetat Glacial dan Aniline 

3. Sistem operasi : Kontinyu 

4. Waktu operasi : 330 hari/tahun ; 24 jam/hari 

5. Luas tanah : 22748,5 m
2
 

6. Jumlah karyawan : 137 orang 

7. Bentuk perusahaan : Perseroan Terbatas (PT) 

8. Struktur Organisasi : Garis dan staff 

 
Analisa ekonomi : 

1.Massa Konstruksi : 2 Tahun 

2.Umur Pabrik : 10 Tahun 

3.Fixed Capital Investment (FCI)` : Rp 696.330.906.542,18 

4.Working Capital Investment (WCI) : Rp  577.239.218.116,87  

5.Total Capital Investment (TCI) : Rp 1.303.145.682.627  

6.Biaya Bahan Baku (1 tahun) : Rp 1.092.302.352.444,94 

7.Biaya Utilitas (1 tahun) : Rp  841.432.634.203,01  

8.Biaya Produksi Total : Rp2.308.956.872.467,49 

9.Hasil Penjualan Produk (Sale Income) : Rp. 2.600.000.000.000 

10.Bunga Bank  : 9,9% 

11.Internal Rate of Return : 31,3% 

12.Rate On Investment : 47% 

13.Pay Out Periode  : 2 Tahun 

14.Break Even Point (BEP) : 41,78% 
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