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INTISARI

Pra Rencana Pabrik Phenyl Ethyl Alcohol ini direncanakan untuk dapat 

berproduksi dengan kapasitas sebesar 12.000 ton/tahun dalam bentuk liquid.

Phenyl Ethyl Alcohol (C8H10O) atau PEA merupakan suatu senyawa yang 

diperoleh dari sintesis bahan kimia. Senyawa ini berupa cairan tidak berwarna yang 

sangat mudah menguap, memiliki aroma seperti bunga mawar, dan umum 

digunakan pada industri makanan, pengharum, dan kosmetik. Phenyl ethyl alcohol

memiliki kandungan bakteriostatik dan antijamur sehingga digunakan dalam 

pembuatan krim antiseptik dan deodoran. Selain itu, produk ini banyak digunakan 

dalam formulasi berbagai kosmetik terutama dalam produksi sampo dan pewarna 

rambut yang berfungsi untuk memperbaiki tekstur dan kualitas rambut. Pada 

industri kimia, phenyl ethyl alcohol digunakan sebagai bahan baku pembuatan 

bahan kimia seperti stirena, fenil etilester, fenil astealdehida, asam fenil asetat, asam 

benzoat. Senyawa ini mengandung cincin aromatik, sehingga senyawa ini dapat 

dinitrasi, disulfonasi, atau diklorinasi untuk mendapatkan berbagai produk 

substitusi penting di dunia industri.

Proses pembuatan phenyl ethyl alcohol dengan bahan stirena oksida dapat 

dilakukan dengan cara menghidrogenasi stirena oksida dengan bantuan katalis 

padat dari logam yang memiliki gugus platinum dan di dalam reaksi terdapat 

senyawa basa organik maupun anorganik yang berfungsi sebagai promoter dan 

alkohol sebagai pelarut. Proses hidrogenasi stirena oksida menggunakan katalis 

yang tidak beracun sehingga lebih ramah lingkungan dan dalam proses ini memiliki 
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resiko dimana gas hidrogen memiliki tekanan yang tinggi. Kondisi tersebut dapat 

diatasi dengan penanganan dan penggunaan alat yang tepat.

Pabrik ini didirikan di Kawasan Industri Estate Cilegon (KIEC) dan

beroperasi selama 330 hari/tahun dengan data-data sebagai berikut :

- Kapasitas produksi : 12.000 ton/tahun

- Bahan yang digunakan : Stirena Oksida - Hidrogen

- Waktu operasi : 330 hari/tahun ; 24 jam/hari

- Luas tanah : 30.730 m2

- Jumlah karyawan : 125 orang

- Bentuk perusahaan : Perseroan Terbatas (PT)

- Struktur Organisasi : Garis dan staff

AnalisaEkonomi :

Masa konstruksi : 2 tahun

Umur pabrik : 10 tahun

Modal Tetap (FCI) : Rp. 12.157.994.066.841

Modal Kerja (WCI) : Rp. 2.919.203.674.220

Modal Total (TCI) : Rp. 15.077.197.741.061

Biaya bahan baku (1 tahun) : Rp.  13.530.556.270.044

Biaya utilitas (1 tahun) : Rp. 284.200.392.057

Kebutuhan Steam : 1410,08 lb/Jam

Kebutuhan Listrik : 204,12 kWh/Jam

Kebutuhan Air : 1498,32 m3/Hari

Kebutuhan Bahan Bakar : 3228 Liter/Jam

Bunga Bank : 9,5% /Tahun

Return on Investment (ROI) : 31 %

Internal of Return (IRR) : 28,09 %
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Pay Back Period (PBP) : 2 Tahun 1 Bulan

Break Even Point (BEP) : 30,5416 %
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