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pabrik ini yang berjudul “Pabrik Methyl Chloride dari Methanol 
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 Pra rencana ini disusun untuk memenuhi tugas yang diberikan kepada 
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“Veteran” Jawa Timur sebagai salah satu syarat untuk memperoleh gelar sarjana 

Teknik Kimia. Sebagai dasar penyusunan pra rencana pabrik ini adalah teori yang 
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ada. Selanjutnya, dengan tersusunnya pra rencana pabrik ini, saya menyampaikan 

ucapan terima kasih yang sebesar-besarnya kepada : 

1. Ibu Dra. Jariyah, M.P. selaku Dekan Fakultas Teknik, Universitas 
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penyusunan pra rencana pabrik ini, oleh karena itu segala saran dan kritik yang 

bersifat membangun dan bermanfaat bagi kesempurnaan laporan ini akan kami 

terima dengan senang hati. 

Akhir kata, semoga pra rencana pabrik ini dapat memberi manfaat bagi 

kita semua. 
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membangun sangat diperlukan untuk kesempurnaan Pra Rencana Pabrik ini. 



ii 

 

Penyusun berharap semoga Pra Rencana Pabrik ini dapat bermanfaat bagi pihak – 
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INTISARI 

 Perencanaan pabrik Monocalcium Phospate ini diharapkan dapat 

berproduksi dengan kapasitas 40.000 ton/tahun dalam bentuk granular. Pabrik 

beroperasi secara continuous selama 330 hari dalam setahun. 

 Monocalcium Phospate atau lebih dikenal dengan Superfosfat merupakan 

salah satu jenis pupuk fosfat yang mengandung unsur hara (P) yang sangat 

dibutuhkan oleh tanaman. Secara singkat, uraian proses dari pabrik Monocalcium 

Phospate sebagai berikut : 

 Pertama – tama batuan fosfat mengalami proses grinding dan asam sulfat 

dipanaskan. Kedua bahan masuk ke dalam reaktor dan disempurnakan dalam 

Cooling Conveyor. Produk keluar merupakan produk setengah jadi dan 

mengalami proses granulasi kemudian dikeringkan dan dilakukan proses sizing. 

Setelah itu didinginkan sebelum dipacking. 

Pendirian pabrik berlokasi di Manyar , Gresik dengan ketentuan : 

Bentuk Perusahaan  : Perusahaan Terbatas 

Sistem Organisasi  : Garis dan Staff 

Jumlah Karyawan  : 200 orang 

Sistem Operasi  : Continuous 

Waktu Operasi  : 330 hari/tahun ; 24 jam/hari 

Analisa Ekonomi : 

1. Massa Kontruksi    = 2 tahun 

2. Umur Pabrik    = 10 tahun 

3. Fixed Capital Investment (FCI)  = Rp  200.420.295.355  

4. Working Capital Investment (WCI) = Rp 334.826.995.244 

5. Total Capital Investment (TCI)  = Rp  535.247.290.599 

6. Biaya Bahan Baku ( 1 tahun)  = Rp  620.145.299.855  

7. Biaya Utilitas (1 tahun)   = Rp  1.189.485.935.120 

 - Air    = 795,3078 m3/hari 

 - Listrik  = 2615590,4590 Kwh/hari 

 - Bahan Bakar  = 312159,4707 liter/hari 
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8. Total Production Cost (TPC)  = Rp 2.008.961.971.467 

9. Hasil Penjualan Produk (Sale Income) = Rp 2.220.000.000.000  

10. Bunga Bank    = 10,25% 

11. Internal Rate of Return (IRR)  = 20% 

12. Rate of Equity (ROI)   = 35% 

13. Pay Out Periode    = 4,46 tahun 

14. Break Even Point (BEP)   = 31,9% 
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