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 INTISARI 

 

Pra Rencana Pabrik Phenyl Ethyl Alcohol ini direncanakan untuk dapat 

berproduksi dengan kapasitas sebesar 12.000 ton/tahun dalam bentuk liquid. Phenyl 

Ethyl Alcohol merupakan produk dengan komoditas yang diminiati oleh industri di 

Indonesia. Phenyl ethyl alcohol, bersama dengan citronellol dan geraniol adalah 

bahan dasar dari pembuatan parfum mawar, juga digunakan sebagai bahan 

tambahan dalam memperkuat aroma mawar. Selain itu phenyl ethyl alcohol 

memiliki kandungan bakteriostatik dan antijamur sehingga digunakan dalam 

pembuatan krim antiseptik dan deodoran 

Secara singkat uraian proses dari pabrik Phenyl Ethyl Alcohol yaitu : 

Metanol, Stirena Oksida, dan NaOH terlarut di campur di dalam mixer. Kemudian 

campuran tersebut direaksikan dalam reaktor dengan injeksi gas hidrogen. Setelah 

proses reaksi, produk Phenyl Ethyl Alcohol dimurnikan dengan proses distilasi. 

Diperoleh produk Phenyl Ethyl Alcohol dengan kemurnian 99 %.  

Pabrik ini didirikan di Kawasan Industri Estate Cilegon, Banten dan 

beroperasi selama 330 hari/tahun dengan data-data sebagai berikut : 

1. Kapasitas Produksi : 12.000 Ton/Tahun 

2. Bahan Baku  : Stirena Oksida, Metanol, NaOH, Hidrogen 

3. Sistem Operasi : Kontinu 

4. Waktu Operasi : 330 Hari/Tahun; 24 Jam/Hari 

5. Luas Tanah  : 30731 m2 

6. Jumlah Karyawan : 107 Orang 

7. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT) 

8. Struktur Organisasi : Line and Staff



Pra Rencana Pabrik 

Pabrik Phenyl Ethyl Alcohol dengan 

Proses Hidrogenasi Stirena Oksida 

 

 

 

Program Studi S-1 Teknik Kimia  xi 

Fakultas Teknik UPN “VETERAN” Jawa Timur 

Analisa Ekonomi : 

1. Masa Konstruksi : 2 Tahun 

2. Umur Pabrik : 10 Tahun 

3. Modal Tetap (FCI) : Rp. 3.513.320.028.037 

4. Modal Kerja (WCI) : Rp. 3.045.632.242.987 

5. Modal Total (TCI) : Rp. 6.558.952.271.024 

6. Biaya Bahan Baku/Tahun : Rp. 13.539.745.084.055 

7. Biaya Utilitas/Tahun : Rp. 283.216.454.331 

8. Listrik : 276,7440 kWh/Jam 

9. Air : 1497,28 m3/Hari 

10. Steam : 50224,16 lb/Jam 

11. Bahan Bakar : 28,1583 Liter/Jam 

12. Biaya Produksi Total (TPC) : Rp. 17.916.852.543.478 

13. Hasil Penjualan/Tahun : Rp. 20.644.120.000.000 

14. Bunga Bank : 8%/Tahun (Bank BRI) 

15. Rate On Investment (ROI) : 25,9 % 

16. Pay Back Period (PBP) : 2 Tahun 3,3 Bulan 

17. Internal Rate of Return (IRR) : 21,7 % 

18. Break Event Point (BEP) : 37,26 % 
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