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menyampaikan terima kasih kepada:

1. Bapak Prof. Dr. Ir. Akhmad Fauzi, MMT, selaku Rektor Universitas
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10. Semua pihak yang telah mendukung dan memberi semangat untuk semua
kegiatan dalam penyelesaian Laporan Praktik Kerja Lapangan ini.

Kami menyadari bahwa dalam penyusunan Laporan Praktik Kerja Lapangan
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ilmu dan kemampuan yang penyusun miliki. Oleh karena itu penulis berharap
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