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Asam asetat (CH3COOH) adalah asam organik yang dikenal sebagai
pemberi rasa asam dan aroma dalam makanan. Asam cuka memiliki rumus
empiris C2HsO2. Asam asetat bermanfaat bagi berbagai macam industri di
antaranya industri poly terephtalate acid (PTA) botol plastik, Industri Ethyl
Asetat, Industri tekstil, Industri asam cuka, Industri benang karet, dll. Kebutuhan
asam asetat yang tiap tahunnya mengalami peningkatan menyebabkan pendirian
pabrik asam asetat ini perlu dilakukan dengan rencana, pabrik asam asetat ini di
dirikan dengan kapasitas 65000 ton/tahun. Asam asetat dengan proses oksidasi
n-butana ini diproduksi dengan cara mereaksikan butana cair dengan gas oksigen
dalam fixed bed multitube reaktor pada suhu 170°C dengan tekanan 55 atm dan
menggunakan katalis cobalt. Pada reaktor terjadi reaksi eksotermis schingga
membutuhkan panas untuk proses reaksi. Produk keluar reaktor berupa gas yang
kemudian didinginkan dalam kondensor dan diturunkan tekanannya menggunakan
expander untuk merubah fase produk dari gas menjadi liquid. Liquida yang
terbentuk kemudian di separasi dengan menggunakan kolom distilasi berdasarkan
perbedaan titik didih. Hasil produksi berupa asam asetat liquid dan hasil samping

berupa larutan formiat.
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