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INTISARI 

 

Pabrik Sodium Nitrat dari Sodium Hidroksida dan Asam Nitrat dengan 

Proses Netralisasi dengan kapasitas 35000 ton/tahun akan didirikan di Kawasan 

Industri Cilegon, Banten, Jawa Barat. Bahan baku yang digunakan yaitu Sodium 

Hidroksida  yang diperoleh dari PT. Asahimas Chemical Suberta, Cilegon dan 

Asam Nitrat  yang didapatkan dari PT. Multi Nitrotama Kimia, Cikampek. 

Uraian proses pembuatan Sodium Nitrat dengan proses Netralisasi. Bahan 

baku NaOH 98% dari PT. Asahimas Chemical dan HNO3 58% dari PT. Multi 

Nitrotama Kimia. NaOH dilarutkan menjadi 53%, sedangkan HNO3 diencerkan 

menjadi 43%. Kedua bahan baku dipanaskan hingga 60oC  sebelum memasuki 

reaktor. Larutan NaOH 53% dan larutan HNO3 43% diumpankan ke dalam reaktor. 

Di dalam reaktor terjadi reaksi penentralan pembentukan senyawa NaNO3 dan H2O 

dengan konversi 98% pada kondisi operasi 60°C dan 1 atm. Reaksi yang terjadi 

sangat eksotermis sehingga diperlukan pendinginan menggunakan jaket. Hasil 

reaksi dimasukan ke dalam evaporator untuk dipekatkan pada suhu 100°C.  Pada 

proses ini sebagian besar air menguap dan dikondensasikan pada kondensor. 

Kemudian Larutan jenuh NaNO3 diumpankan ke dalam crystallizer suhu pendingin 

35°C. Produk keluar dari crystallizer berupa campuran kristal basah yang dialirkan 

ke centrifuge. Kristal basah yang ada di centrifuge dipisahkan antara kristal dan 

mother liquor nya, kristal dialirkan ke rotary dryer dan mother liquor dialirkan ke 

pengolahan limbah. Kemudian proses drying untuk mengurangi kadar air hingga 

0,2% pada kristal NaNO3. Padatan/cake dari centrifuge dikeringkan di dalam 

rotary dryer dikontakkan udara panas. Kristal sodium nitrat keluar rotary dryer 

akan didinginkan dengan cooling screw conveyor suhu 35°C. Setelah itu, 

dimasukkan ke ball mill untuk dikecilkan ukuran menjadi 100 mesh dan 

homogenisasi ukuran kristal sodium nitrat. Produk sodium nitrat  (NaNO3) 

diperoleh dengan kadar 99,5%. 
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Ketentuan pendirian pabrik Sodium Nitratt yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut :  

Kapasitas     : 35.000 Ton/Tahun  

Bentuk Perusahaan    : Perseroan Terbatas (PT)  

Sistem Organisasi   : Garis Dan Staff  

Lokasi Pabrik     : Kawasan Industri Cilegon Jawa Barat 

Luas Tanah     : 20.000 m2  

Sistem Operasi    : Continue  

Waktu Operasi    : 330 hari/tahun, 24 jam/hari  

Jumlah Karyawan    : 166 Orang  

Analisa Ekonomi  

Masa Konstruksi    : 3 Tahun  

Umur Pabrik     : 10 Tahun  

Modal Tetap (FCI)    : Rp 344.041.473.325   

Working Capital Investment (WCI) : Rp 244.263.176.256   

Total Capital Investment (TCI)  : Rp 588.304.649.582   

Bahan Baku (1 Tahun)   : Rp 651.533.101.381 

Biaya Utilitas (1 Tahun)   : Rp 47.781.992.380 

Total Production Cost (TPC)   : Rp 1.052.571.589.430 

Bunga Bank     : 10% /tahun  

Return on Investment Before Tax  : 39,84% 

Return on Investment After Tax : 29,88% 

Internal of Return (IRR)   : 29,77%  

Waktu pengembalian Modal (PBP)  : 1 tahun 1,5 bulan  

Break Even Point (BEP)   : 35,4% 


